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Direitos Autorais e Marcas Registradas

Direitos Autorais e Marcas Registradas

Nenhuma parte desta publicagdo pode ser reproduzida, armazenada em um sistema de recuperagio ou transmitida de qualquer forma ou por qualquer
meio, eletrénico, mecénico, fotocépia, gravagao ou outro, sem a permissao prévia por escrito da Seiko Epson Corporation. As informagoes aqui
contidas destinam-se apenas a ser utilizadas com esta impressora Epson. A Epson néo é responsavel por qualquer uso dessas informagdes aplicadas a
outras impressoras.

A Seiko Epson Corporation e suas afiliadas nio se responsabilizam por qualquer dano, perda, custo ou despesa que o comprador ou terceiros possam
ter em decorréncia de acidentes, uso inadequado ou abuso do produto, além de modificagdes, consertos ou alteracdes nao autorizadas. Também nao se
responsabilizam, (exceto nos EUA), por falhas em seguir corretamente as instrugdes de uso e manutengéo fornecidas pela Seiko Epson Corporation.

A Seiko Epson Corporation ndo se responsabiliza por danos ou problemas que possam surgir do uso de opgdes ou produtos consumiveis que nio
sejam considerados Produtos Originais Epson ou Produtos Aprovados pela Seiko Epson Corporation.

A Seiko Epson Corporation nao se responsabiliza por danos que possam ocorrer devido a interferéncia eletromagnética causada pelo uso de cabos de
interface que ndo sejam considerados Produtos Aprovados pela Epson.

Microsoft and Windows are trademarks of the Microsoft group of companies.

Apple and Mac are trademarks of Apple Inc., registered in the U.S. and other countries.

Intel and Intel Core are trademarks of Intel Corporation or its subsidiaries.

Adobe, Illustrator, Photoshop and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
The SuperSpeed USB Trident Logo is a registered trademark of USB Implementers Forum, Inc.

Aviso geral: todas as demais marcas registradas pertencem aos seus respectivos donos e sdo utilizadas apenas para identificagio.

Resumo da impressora

A SC-V4000 é uma impressora de mesa plana equipada com tinta UV. O conjunto de tintas de 10 cores permite
uma impressdo delicada, vivida e de alta qualidade.

Com suporte para midias de até 980 mm (38,58 pol.) (L) x 700 mm (27,56 pol.) (P), ela é adequada para uma
ampla variedade de aplicagdes, incluindo produgido de belas artes e produ¢ao em massa de produtos de acrilico.

Antes de usar esta impressora, certifique-se de receber treinamento de seguranga e operagdo do nosso suporte
técnico.

©2025 Seiko Epson Corporation
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Nota para usuarios dos EUA e América Latina

IMPORTANTE: Antes de usar este produto, certifique-se de ler as instru¢des de seguranga no site Avisos.
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Notas sobre os
manuais

Significado dos simbolos

Este manual usa os seguintes simbolos para indicar
operagdes perigosas ou procedimentos de manuseio
para evitar danos aos usudrios ou outras pessoas ou
danos a propriedade. Certifique-se de entender estes
avisos antes de ler o contetido deste manual.

Os avisos devem ser seguidos
para evitar lesdes corporais
graves.

Cuidados devem ser seguidos
para evitar lesdes corporais.

Mensagens descritas como
Importante devem ser seguidas
para evitar danos a este
produto.

g Importante:

Nota: As notas contém informacoes
uteis ou adicionais sobre o
funcionamento deste produto.

Yaicd Indica o contetido relacionado.

Capturas de tela

[ As capturas de tela usadas neste manual podem
ser ligeiramente diferentes das telas reais.

4 As capturas de tela Windows que aparecem neste
manual sio da Windows 11, a menos que seja
classificado de outra forma.

llustracoes

As ilustragdes podem ser ligeiramente diferentes do
modelo que estd usando. Esteja ciente disso ao usar o
manual.

Notas sobre os sistemas
operacionais

Windows

Neste manual, termos como "Windows 11", "Windows
10", "Windows 8.1", "Windows 8", "Windows 7",
"Windows Server 2022", "Windows Server 2019",
"Windows Server 2016", "Windows Server 2012 R2",
"Windows Server 2012", "Windows Server 2008 R2" e
"Windows Server 2008" referem-se aos sistemas
operacionais abaixo. Além disso, "Windows" é usado
para se referir a todas as versdes e "Windows Server" é
usado para se referir ao "Windows Server 2022",
"Windows Server 2019", "Windows Server 2016",
"Windows Server 2012 R2", "Windows Server 2012",
"Windows Server 2008 R2" e "Windows Server 2008".

Sistema operacional Microsoft® Windows® 11
Sistema operacional Microsoft® Windows® 10
Sistema operacional Microsoft® Windows® 8.1

a
a
a
[  Sistema operacional Microsoft® Windows® 8
[  Sistema operacional Microsoft® Windows® 7
a

Sistema operacional Microsoft® Windows
Server® 2022

0 Sistema operacional Microsoft® Windows
Server® 2019

[  Sistema operacional Microsoft® Windows
Server® 2016

[  Sistema operacional Microsoft® Windows
Server® 2012 R2

QO  Sistema operacional Microsoft® Windows
Server® 2012

O Sistema operacional Microsoft® Windows
Server® 2008 R2
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Q  Sistema operacional Microsoft® Windows
Server® 2008

Organizacao do manual

EUA, Canada e América Latina

Para visualizar os manuais, visite o site de suporte da
sua regido e pesquise seu produto:

4 https://epson.com/support (EUA)
4 https://epson.ca/support (Canada)
4 https://latin.epson.com/support (América Latina)

Outras Regibes

Os manuais do produto estdo organizados conforme
mostrado abaixo.

E possivel visualizar os manuais em PDF usando o
Adobe Reader ou o Preview (Mac OS).

Padrées e Aprovacgoes Esta secao explica os padroes
de seguranca e as aprovacoes

legais de cada pais.

Certifique-se de ler este manu-
al para realizar operacdes com
seguranca.

Suporte da Epson Fornece informacdes sobre o
(PDF) Suporte Epson para cada regi-
ao.

Manual Online

Manual do Usuario
(este manual)

Explica como usar e manter es-
ta impressora.

Este manual explica como ope-
rar a impressora com seguran-

¢a. Antes de usar a impressora,
certifique-se de ler estas infor-

magoes.

Precaucdes de Se-
guranca

Braille Printing Explica como imprimir em
Guide braille usando esta impressora.

Visualizando manuais em
PDF

Esta secdo usa o Adobe Acrobat Reader como exemplo
para explicar as operagdes basicas de como visualizar
o PDF no Adobe Acrobat Reader DC.

7] (6]

MNotes on Usage and
Storagn

raiatien vaece

(3]

O Clique para imprimir o manual em PDE.

©® Cadavez que é clicado, os favoritos sdo ocultados
ou mostrados.

© Clique no titulo para abrir a pagina relevante.

Clique em [+] para abrir os titulos mais abaixo na
hierarquia.

O Se a referéncia estiver em texto azul, clique no tex-
to azul para abrir a pagina relevante.

Para retornar a pagina original, faca o seguinte.

Para Windows

Enquanto pressiona a tecla Alt, pressione a tecla
e .

Para Mac OS

Enquanto pressiona a tecla command, pressione a
tecla «.


https://epson.com/support
https://epson.ca/support
https://latin.epson.com/support
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© T possivel digitar e pesquisar palavras-chave, como
os nomes dos itens que deseja confirmar.

Para Windows

Clique com o botio direito do mouse em uma pa-
gina no manual em PDF e selecione Find (Procu-
rar) no menu exibido para abrir a barra de ferra-
mentas de pesquisa.

Para Mac OS

Selecione Find (Procurar) no menu Edit (Editar)
para abrir a barra de ferramentas de pesquisa.

O Para ampliar o texto na tela que ¢ muito pequeno
para ser bem visto, clique em @ . Cliqueem (9
para reduzir o tamanho. Para especificar uma parte
de uma ilustragdo ou captura de tela a ser amplia-
da, faca o seguinte.

Para Windows

Clique com o botéo direito do mouse na pagina do
manual em PDF e selecione Marquee Zoom (Zo-
om da Area Marcada) no menu exibido. O indica-
dor muda para uma lupa, use-a para especificar a
area que deseja ampliar.

Para Mac OS

Clique no menu View (Ver) - Zoom - Marquee
Zoom (Zoom da Area Marcada) nesta ordem para
alterar o indicador para uma lupa. Use o indicador
como uma lupa para especificar o alcance do local
que deseja ampliar.

© Abre a pagina anterior ou a pgina seguinte.
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Verificando itens incluidos

© Impressora

Consulte a seguir as fung¢des de cada parte.
7 “Pegas da impressora” na pagina 10
@ Cabo de alimentacio
© Manual

O Epson Edge Print PRO

Este ¢ o software RIP original da Epson.
© Cabo USB

0O Parafusos

Use ao carregar a midia. Vocé também pode usé-los para fixar os gabaritos.
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© Chave de fenda

Use para apertar os parafusos.

n Importante:

Sempre use o cabo de alimentagdo e o cabo USB fornecidos.

Nota:
As garrafas de tinta ndo estdo incluidas. Compre-as separadamente.

£ “Opgoes e produtos consumiveis” na pdgina 115

Pecas da impressora

Frente

© Base movel

O cabecote de impressdo se move ao longo dela.

© Tampa de manutengio (lado esquerdo)

Nio é usada durante a operagdo normal. E usada pelos técnicos autorizados durante o servico de manutengio.

10
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© Laser

Mede a espessura da midia. Também detecta obstaculos na mesa plana e interrompe imediatamente a operagao.
Consulte abaixo para saber como proceder quando a operagio for interrompida.

25 “A impressao foi interrompida devido a detec¢io de objeto estranho” na pagina 58

O Botio de parada de emergéncia

Pressione para parar a impressora imediatamente.
£5° “Procedimento de parada de emergéncia” na pagina 19
© Mesa de impressao
Coloque a midia que deseja imprimir.
Para midias planas, como placa de acrilico e filmes 23 “Carregando a midia” na pagina 51
Para midias com superficies esféricas ou curvas £3° “Carregando a midia” na pagina 54

0O Tampa
Abra ao reabastecer a tinta ou descartar a tinta residual.
© Painel de controle

£5° “Painel de controle” na pagina 18

(8] Tampa de manutencao (lado direito)

Abra ao limpar ou substituir a unidade de limpeza, ou ao limpar ao redor da caixa de descarga e da tampa de
sucg¢ao.

£5° “Manutengio periddica” na pagina 85

© Alavanca de ajuste

Ajusta o volume do aviso sonoro.

A Cuidado:

Mantenha o volume do som de aviso no ajuste mdaximo.
A diminuigdo do volume pode impedir que sejam percebidos os movimentos do base mével e outras
operagoes, o que pode resultar em acidentes.

@ sinal luminoso

A lampada usa trés cores para indicar o status da impressora acendendo ou piscando.

7 “Entendendo a sinal luminoso” na pagina 20

11
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@ Capa frontal

Esta tampa protege o cabegote de impressao de colises durante a impressdo. Ndo abra nem feche.

12
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Interior

© Depésito de tinta

Preencha com tinta para impressao. Reabasteca quando o erro de tinta baixa for exibido.
£ “Reabastecimento da tinta” na pagina 92

©® Garrafa de residuo de tinta

Este é um recipiente que armazena a tinta residual. Quando um erro de tinta residual cheia for exibido, descarte
a tinta residual.

Substitua a garrafa de residuo de tinta quando estiver visivelmente suja.
5 “Descarte de tinta residual” na pagina 94

© Orificios de succio de midia

O ar é sugado pelos orificios de suc¢do de midia para aspirar a midia.

13
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O cCaixa de descarga

A tinta é descarregada aqui durante as operacoes de descarga para evitar a obstruciao dos bocais.
Limpe ao final de cada dia de trabalho.
£5° “Limpeza ap6s a conclusdo do trabalho” na pagina 59

© Unidade de limpeza

Remova a tinta da superficie dos bocais do cabegote de impressao.

Limpe ao final de cada dia de trabalho. Além disso, substitua-a sempre que a mensagem de notificagao de
substituicdo aparecer.

£ “Limpeza apds a conclusdo do trabalho” na pagina 59
£ “Substituindo a unidade de limpeza” na pagina 96

@ Tampa de succao

Essas tampas sugam a tinta dos bocais do cabecote de impresséao.
Limpe ao final de cada dia de trabalho.
£5° “Limpeza ap6s a conclusdo do trabalho” na pagina 59

© Sensor de deteccdo de atolamento

A operagio para imediatamente quando a midia ou objetos estranhos entram em contato com a barra.
Consulte abaixo para saber como proceder quando a operagio for interrompida.

25 “A impressdo foi interrompida devido a detec¢io de objeto estranho” na pagina 58

O Luzuv

Emite luz UV sobre a tinta para curd-la durante a impressao.
Limpe quando uma mensagem de notificacdo de limpeza for exibida.
£ “Limpando a luz UV” na pagina 89

© lonizador

Dispersa a eletricidade estdtica da midia para reduzir problemas de qualidade de impressdo, como desfoque ou
falta de nitidez.

Limpe quando uma mensagem de notificacdo de limpeza for exibida.

£ “Limpando o Ionizador” na pagina 91

@ Bocais

Ejeta tinta através de bocais de alta densidade para imprimir.

14
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@ Cabecote de impressio

Borrifa tinta enquanto se move para a esquerda e para a direita para imprimir. Neste manual, a unidade que
inclui a luz UV, os bocais e os ionizadores é chamada de cabegote de impresséo.

@ Filtro de vaporizaciao

Remove a poeira, tinta e outros objetos estranhos durante o resfriamento da luz UV.

£ “Substituindo o Filtros de vaporiza¢io” na pagina 102

15
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Parte posterior

| X

© Botio de parada de emergéncia

Pressione para parar a impressora imediatamente.
£ “Parada de emergéncia e liberagdo” na pagina 19
©® Guia de cabos
Guia e protege cabos e tubos de tinta para evitar danos causados por impactos externos e outras fontes.

© Porta USB

Conecta-se ao computador em que o UV Flatbed Controller estd instalado, usando o cabo USB fornecido com
esta impressora.

O Interruptor principal de energia

Liga/desliga a alimentacéo principal da impressora.

© Conector de opciao

Nao é utilizado nesta impressora.

O Entradade CA

Insira o cabo de alimentagio fornecido com esta impressora.

@ Abertura para ventilacao

O bloqueio da abertura para ventilacéo faz com que o calor se acumule no interior da impressora, o que pode
causar mau funcionamento. Nao coloque objetos na frente da abertura para ventilagio.

16
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© Posicao inicial do pértico

Quando vocé sai do UV Flatbed Controller, o base mével retorna a posi¢éo inicial.

17
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Painel de controle

SR
© © (3]

© Botao de energia( | )

Para ligar a impressora, ligue o interruptor principal de energia no painel posterior e, em seguida, pressione este
botao.

© Botao de energia (O)

Para desligar a impressora, pressione este botdo e, em seguida, desligue o interruptor principal de energia no
painel posterior.

© Botio de succio

Liga ou desliga o ventilador de aspiragdao da midia.

O Botao de ajuste de altura

Pressione para mover o base mével para cima ou para baixo.
Por exemplo, use esse botdo quando quiser verificar a superficie dos bocais do cabecote de impressao.

© Botio de posicionamento da cabega de impressao

Pressione para mover o cabecote de impressao para a esquerda ou para a direita. Ele ndo consegue se mover
durante o servico de manutengdo ou limpeza do cabegote de impressao.

Por exemplo, use esse botdo quando quiser verificar a condigdo das tampas.

@ Botao de verificagao de bocais

Pressione para imprimir um padréo de verificacdo dos bicos.
£ “Limpeza do cabegote de impressdo” na pagina 98

© Botio de limpeza da cabeca de impressao

Pressione para limpar o cabegote de impressao.
£ “Limpeza do cabegote de impressdo” na pagina 98

© Botao de pausa

Pressione para pausar a impressao. Pressione novamente quando a impressao estiver parada para retoma-la.

18
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© Botao de posicionamento do pértico

Pressione para mover o base mdvel para cima ou para baixo. Ndo pode ser movido enquanto estiver no modo
de manutencio.

Por exemplo, use esse botdo quando quiser carregar ou remover a midia ou verificar os resultados de impressao.

Parada de emergéncia e liberacao

Procedimento de parada de emergéncia

Pressione o botio de parada de emergéncia.
Conforme mostrado abaixo, a impressora possui botoes de parada de emergéncia na frente e atras.

Quando um botao de parada de emergéncia for pressionado, a impressora niao funcionara até que o procedimento
de liberagdo descrito na se¢do seguinte seja realizado.

Liberacao de uma parada de emergéncia

Gire o botdo de parada de emergéncia para a direita.

19
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Pressione o botdo de energia ( | ) para ligar a impressora.

Quando a impressora ¢ ligada, ela reinicia e o processo de inicializagdo comega.

1 ¥l

Entendendo a sinal luminoso

Acende ou pisca nas seguintes situagoes.

Cor da lam- Estado Aviso sonoro Significado

pada

Vermelho Aceso Sim Ocorreu uma emergéncia.

(Exemplo: O botao de parada de emergéncia foi pressionado ou
ocorreu um erro de chamada de servico.)
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Cordalam-
pada

Estado

Aviso sonoro

Introducao

Significado

Amarelo Aceso Sim Ocorreu um erro.
(Exemplo: A quantidade de tinta restante caiu abaixo do minimo
permitido ou o cabecote de impressao parou no meio da operagao.)
Verde Aceso Néo Estado normal
(Exemplo: Em espera ou imprimindo)
Piscando Sim Estado normal

(Exemplo: A operacao do cabecote de impressdo/base moével foi ini-
ciada ou os dados de impressao estdo sendo recebidos.)
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Notas sobre o manuseio

n Importante:

Para usar esta impressora com seguranca e
corretamente, leia as Precaucoes de Seguranga
antes de iniciar a operagdo.

Notas para uso da impressora

Note os seguintes pontos quando usar esta impressora
para evitar quebras, mau funcionamento e queda na
qualidade de impressdo.

[ Ao operar esta impressora, certifique-se de que
nio haja objetos na area ao redor. Se houver
objetos, os operadores podem colidir com o base
moével, ou esses objetos podem interferir no
servico de manutencgao.

(d A tinta UV usada na impressora sera curada
quando exposta a luz solar ou a lampadas
fluorescentes. Nao use a impressora sob luz solar
direta. Nédo seguir esta orientacdo poderia resultar
na obstrucdo dos bocais do cabecote de
impressao.

[ Ao usar a impressora, respeite a faixa de
temperatura e umidade de operagdo descrita na
"Tabela de especificagoes".
£ “Tabela de especificagdes” na pagina 120
No entanto, mesmo que os critérios acima sejam
atendidos, talvez nio seja possivel imprimir
corretamente caso os requisitos ambientais do
material que estd usando ndo sejam cumpridos.
Use a impressora em um ambiente que atenda aos
requisitos da midia.

Além disso, operando em dreas secas ou em
ambientes com ar-condicionado, fique atento se
estd muito seco e mantenha a faixa de umidade
especificada.

[ Nao instale a impressora proxima a fontes de calor
ou diretamente na passagem de ar de um
ventilador, ar-condicionado ou maquina de
tratamento. Ndo seguir essa orientagdo poderia
resultar no ressecamento e obstrucdo dos bocais
do cabegote de impressao.

d Desligar a energia durante um erro poderia causar
a obstrucdo dos bocais do cabecote de impressao.
Verifique o log do UV Flatbed Controller para
identificar erros e solugdes.

[ Quando a energia estiver ligada, ndo remova os
plugues de alimentagdo nem desligue a energia no
disjuntor, especialmente durante a manutengao.
Fazer isso pode causar consumo desnecessario de
tinta, e os bocais do cabecote de impressdo podem
ficar obstruidos. Se a energia for desligada, ligue-a
novamente.

[d  Mesmo quando néio estd imprimindo, a tinta é
consumida durante as opera¢des de manutengdo
para manter o cabegote de impressdao em
condic¢bes ideais.

4 O cabecote de impressao pode se mover mesmo
quando ndo ha impressdo em andamento. Nao
coloque as méios dentro da tampa frontal.

(1 Nio mova o cabegote de impressdo com a méo.
Fazer isso pode causar mau funcionamento.

[  E necessario fazer a manutengio, como limpeza
ou substitui¢do, no tempo recomendado ou antes,
dependendo da frequéncia de uso. Deixar de
realizar a manutengio pode reduzir a qualidade
da impressao. Continuar usando a impressora sem
fazer a devida manutengido poderd danificar o
cabecote de impressao.
£ “Manutengio periddica” na pagina 85

(4 Nao imprima em espelhos, vidro ou metal
brilhante. A luz UV refletida por estes materiais
pode curar a tinta ao redor do cabegote de
impressdo, causando um mau funcionamento.

Notas sobre armazenamento de
longo prazo

Ao armazenar esta impressora por um periodo
prolongado sem uso, os procedimentos variam
conforme o tempo de armazenamento seja igual ou
superior a 10 dias ou igual ou superior a 45 dias.

Se a impressora ndo for guardada corretamente, talvez
ndo seja possivel imprimir corretamente na préxima
vez que for usada.
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Preparac¢oes antes do
armazenamento

Execute os procedimentos a seguir antes de desligar a
impressora e armazena-la.

A Verifique se o cabecote de impressio esta na
posi¢do de espera (lado direito).
Se o cabegote de impressdo nao estiver na posi¢ao
de espera, desligue a impressora, ligue-a
novamente e verifique se o cabegote de impressao
se moveu para a posicdo de espera.

1 Verifique se todas as tampas da impressora estdo
fechadas.
Armazenar a impressora com as tampas abertas
permite a entrada de poeira, o que pode causar
mau funcionamento.

(d Em Advanced no UV Flatbed Controller,
configure o nivel de limpeza do cabegote de
impressdo executado pelo painel de controle da
impressora para Level 2.
£ “Limpeza a partir do painel de controle da
impressora” na pagina 101

[ Execute a vedagio.
A vedagio protege a superficie dos bicos ao
cobri-los com a tampa de sucgéo.
Consulte a proxima se¢do para o procedimento
detalhado de vedacio.

Procedimento de vedacao

n Importante:

Apds a vedagao, saia imediatamente do UV
Flatbed Controller e desligue a impressora. Manter
a impressora ligada apés a vedagdo pode causar
mau funcionamento.

Clique em Maintenance no menu UV Flatbed
Controller.

Clique em Long-term storage - Execute.

| E IV Flatbed Controllar

g e € 5> 4 4 %

Maidizrian: ord
tasntenance
¥ you ara stcrie) the printes fof an axtended paviod of time

Exncute buson
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Uma mensagem informativa sera exibida.
Verifique-a e clique em OK.

a

Armazenamento por 10 dias ou mais

A vedagio sera executada.

Saia imediatamente do UV Flatbed Controller e
desligue a impressora.

A cada 10 dias, ligue a impressora e execute a limpeza
do cabegote de impressao Level 2 pelo painel de
controle da impressora.

Deixar a impressora sem uso por mais de 10 dias sem
realizar a limpeza do cabegote de impressdo pode
causar mau funcionamento.

£ “Limpeza a partir do painel de controle da
impressora” na pagina 101

Armazenamento por 45 dias ou mais

Ao solicitar que um técnico autorizado realize a
preparagdo para armazenamento de longo prazo, nao
serd necessario ligar a impressora a cada 10 dias.

Para a prepara¢do de armazenamento de longo prazo,
entre em contato com o revendedor ou com o Suporte
da Epson.

Também sera necessario que um técnico autorizado
realize os preparativos ao retomar o uso apos o
armazenamento de longo prazo.

Notas sobre o manuseio das
Garrafas de tinta

Notas sobre manuseio e
armazenamento

[J Leia a ficha de dados de seguranga antes de usar.
E possivel fazer o download no site local da
Epson.

[d  Armazene as garrafas de tinta a temperatura
ambiente e longe da luz solar direta.
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Quando instalar as unidades de fornecimento de
tinta pela primeira vez, muita tinta é consumida
para encher todas as partes dos bicos do cabecote
de impressdo para deixar a impressora pronta
para imprimir. Prepare garrafas de tinta de
substituicdo o mais rapido possivel.

Nio submeta as garrafas de tinta a impactos
fortes, como quedas. A tinta pode vazar das
garrafas e causar escorregdes e quedas se
derramada no chio.

Nio abra a tampa da garrafa de tinta até pouco
antes de reabastecer o depdsito de tinta.

Notas sobre como manter uma boa
qualidade de impressao

[ Use a tinta dentro do prazo de validade
recomendado indicado na garrafa de tinta.

[d Movendo as garrafas de tinta de um local frio para
um local quente, deixe-as a temperatura ambiente
por pelo menos trés horas antes de usar.

[d Ao reabastecer o deposito de tinta, ndo deixe

nenhuma tinta na garrafa de tinta; em vez disso,
despeje toda a tinta no tanque. Se ainda houver
tinta na garrafa, utilize-a o quanto antes. O uso de
tinta que ficou aberta por muito tempo pode
reduzir a qualidade de impressao.

Manuseio da midia

Note o seguinte quando manusear ou armazenar
midias. A midia que estd em mau estado ndo
produzird impressdes de boa qualidade.

Notas sobre manuseio e

armazenamento

[ Naéo dobre a midia nem danifique a superficie de
impressao.

4 Use luvas quando manusear a midia. O manuseio
da midia com as méos desprotegidas pode deixar
impressoes digitais e marcas em sua superficie.

(1 Mantenha a midia seca.

4 Evite locais sujeitos a luz solar direta, calor

excessivo ou umidade.
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[ Armazene a midia de modo que a poeira nio se
acumule sobre ela. A poeira pode reduzir a
qualidade de impressao.

Quando a midia néo estiver sendo usada, remova
da impressora e guarde-a. Se a midia permanecer
carregada por um periodo prolongado, a poeira
pode se acumular sobre ela, o que pode
comprometer a qualidade de impressao.

Manuseio da Midia depois da
Impressao

Para manter resultados de impressao duradouros e de
alta qualidade, observe os pontos a seguir:

[ A resisténcia a abrasdo e a flexibilidade da tinta
curada, bem como a adesdo da tinta a midia,
variam dependendo da midia impressa e dos
dados de impressao.

Verifique por si s6 os resultados impressos e
manuseie-os com cuidado.

Esfregar ou arranhar a superficie impressa com
forga pode danifica-la.

A impressdo de tinta verniz na superficie superior
pode melhorar a resisténcia a danos na superficie
de impressao.

Se a tinta ndo estiver suficientemente curada,
exponha-a a luz UV adicional. A tinta ndo curada
que entra em contato com a pele pode causar
reagdes alérgicas e outros efeitos nocivos ao corpo.
£ “Quando a tinta ou o verniz nao estiverem
suficientemente curados” na pagina 108

As impressdes podem conter componentes de
tinta que ndo reagiram. Componentes de tinta que
ndo reagiram podem causar reagoes alérgicas e
outros efeitos nocivos ao corpo. Néo utilize os
materiais impressos para as seguintes finalidades:

1 Para embalagens de alimentos

1 Para itens que as criangas possam
acidentalmente colocar na boca

[ Para tecidos ou couro que tocam diretamente
0 corpo (como roupas ou acessorios)

[ Para quaisquer itens que toquem ou sejam

inseridos no corpo, como instrumentos
médicos
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Midia compativel

Espessura, peso e tamanho
suportados

Esta impressora pode imprimir em midias com as
seguintes especifica¢des.

Espessura 200 mm (7,87 pol.)

maxima da

midia

Peso maxi- 50 kg (110,2 Ibs) (incluindo gabarito)

mo da mi-

dia

Tamanho Direcao X (esquerda para a direita) 1033

maximoda | mm (40,67 pol.)

midia Direcdo Y (frente para tras): 1600 mm
(63,0 pol.)

Area méxi- Direcado X (esquerda para a direita) 980

ma de im- mm (38,58 pol.)

pressao Direcdo Y (frente para tras) 700 mm

(27,56 pol.)

Midia inutilizavel (restrita)

[ Nao é possivel usar a midia nas seguintes
condicdes. Fazer isso, pode causar obstru¢ao dos
bocais ou mau funcionamento.

[ Midias altamente refletivas (espelhos, vidro,
metal brilhante)

d Midia com rugas ou dobras
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d Dependendo do material da midia, algumas
midias podem nédo ser compativeis com esta
impressora. Antes de iniciar a impressao de
produgio, sempre faca um teste de impressdo
usando a mesma midia que sera usada no
trabalho real, para confirmar antecipadamente a
qualidade de impressao.
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Especificacoes da mesa de impressao

Tamanho da mesa de impressao e area maxima de impressao

A drea cinza () na ilustragio abaixo representa a mesa de impressio. A area azul (I) representa a drea
imprimivel. O tamanho de cada area estd indicado na tabela a seguir.

Tamanho da mesa Direcédo X (esquerda para a direita) 1033 mm (40,67 pol.)
de impressao Direcdo Y (frente para tras) 996 mm (39,21 pol.)

Area maxima de Direcdo X (esquerda para a direita) 980 mm (38,58 pol.)
impressao Direcdo Y (frente para tras) 700 mm (27,56 pol.)
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d [Jindica a drea imprimivel.

[ Nailustragio acima, o O indica os locais dos furos que podem ser usados para fixar os parafusos ou
gabaritos fornecidos. As linhas pontilhadas na ilustragdo acima conectam os centros dos furos. O tamanho dos

furos é M3 e a profundidade dos furos é de 10 mm (0,39 pol.).

[ Aslinhas continuas dentro da drea imprimivel indicam as divisdes da area de sucgio.
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Software fornecido

Epson Edge Print PRO

O Epson Edge Print PRO é um software RIP facil de usar e com operagdes simples.
Instale-o acessando a URL indicada na folha do pacote Epson Edge Print PRO.

Esta impressora pode imprimir em braile aplicando varias camadas de tinta verniz. Ao utilizar o Epson Edge Print
PRO, é possivel imprimir dados para impressdo em braille criados no Adobe Illustrator.

Para mais detalhes sobre a impressdo em braile, consulte o Braille Printing Guide (Manual Online).
Consulte o seguinte para obter mais detalhes sobre o Epson Edge Print PRO.
£ “Uso do Epson Edge Print PRO” na pagina 29

UV Flatbed Controller

O UV Flatbed Controller é um software de controle que recebe arquivos de trabalho do Epson Edge Print PRO e
envia dados de impressio para esta impressora.

28
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Uso do Epson Edge Print PRO

Procedimento de inicio

O aplicativo pode ser iniciado usando qualquer um dos seguintes métodos.
[ Clique duas vezes no icone de atalho da area de trabalho A
(A Clique no botao Start (Iniciar) de Windows - All Programs (Todos os programas) - Epson Software - Epson

Edge Print PRO.

Para mais informagdes, consulte a ajuda online do Epson Edge Print PRO.

Procedimento de fechamento

Selecione Done (Concluido) em File (Arquivo) na parte superior esquerda da tela.

Uso do UV Flatbed Controller

Procedimento de inicio

O aplicativo pode ser iniciado usando qualquer um dos seguintes métodos.
A Clique duas vezes no icone de atalho da area de trabalho 2.

(4 Clique no botéo Iniciar do Windows - All Programs (Todos os programas) - UV Flatbed Controller.

Notas quando usar o UV Flatbed Controller

Observe os dois pontos a seguir.

4 O UV Flatbed Controller registra a primeira impressora conectada como a impressora de destino.
Se vocé conectar uma impressora diferente da impressora registrada posteriormente, nao sera possivel
imprimir corretamente pelo Epson Edge Print PRO. Nao conecte nenhuma impressora além da que foi
conectada inicialmente.

d Inicie o UV Flatbed Controller com privilégios de administrador.

Composicao da tela

Quando iniciar este software, a seguinte tela do menu de impressdo sera exibida.

A disposigao e as fungdes da tela sdo as seguintes.

29
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Menu

Permite realizar e executar varias configuragbes. A seguir, sdo descritas as fungdes de
cada menu.

£ “Detalhes do menu” na péagina 31

Botbes de funcdo

A impressora executa as operagdes quando os botdes sdo clicados.

Dependendo do status de operacdo da impressora, algumas fun¢des podem nao estar
disponiveis. Nesses casos, o icone fica esmaecido (cinza) para indicar que a fungao esta
desativada.

As fungdes sdo as seguintes:

7 “Explicagdes dos botdes de fung¢do” na pagina 33

Lista de tarefas de impres-
sdo/Historico de tarefas”

A Lista de tarefas de impresséo exibe miniaturas, nomes originais, status e outras
informacdes de trabalhos que estdo aguardando para impressao ou sendo impressos
no momento.

Os trabalhos que concluiram a impressdo sdo movidos automaticamente para o
Histérico de tarefas.

Area de visualizacdo”

E possivel conferir uma prévia do trabalho selecionado na Lista de tarefas de
impressao.

E possivel também arrastar aimagem de visualizacao para alterar a posicao de
impressao.

Clique em [E%8Y na parte inferior da drea de visualizacao para reduzir/ampliar a
exibicdo da drea de visualizacao.

Cligue em & para reduzir ou ampliar automaticamente a exibicdo para que a largura
da midia definida no momento preencha toda a largura da area de visualizacdo.

Area de exibico de status

Permite verificar o status de operacdo da impressora.
A seguir, sdo descritos os diferentes status de exibicao.

27 “Explicagdes sobre informagdes de status” na pagina 35

(6]

Configuragoes de impres-
sdo/Configuracdes de ta-
refas”

Define a Thickness Detection, o layout, as margens, a direcao da impressao e outras
configuracdes para o trabalho em espera selecionado na Lista de tarefas de impresséo.

*Exibido quando o menu de impressao é selecionado. Ndo exibido em outros menus.
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Detalhes do menu

Os seguintes itens e parametros podem ser definidos e executados no Menu.

Item Explicacdao

File Selecione os trabalhos de impressao e adicione-os a Print Task List.

Print E possivel ajustar as configuracdes de impressdo e as configuracdes de tarefa
para o trabalho de impressao selecionado na Print Task List. E possivel
também verificar o Histérico de tarefas.

Adjust

Basic Adjustment

Nozzle Check Imprime uma folha de verificagdo para ver se existem bocais do cabecote de
impressao obstruidos.

£ “Limpeza do cabecote de impressao” na pagina 98

Nozzle Compensation Compensa a ejecdo de tinta de bocais obstruidos usando os bocais préximos
que ainda funcionam. Ao utilizar a compensacéo de bicos, é possivel obter
resultados de impressao sem efeitos visiveis causados por entupimento dos
bicos. No entanto, dependendo das condic¢des, a Nozzle Compensation pode
nao funcionar de forma eficaz.

2 "Nozzle Compensation” na pagina 80

>

dvanced Adjustment

Head Interval Verifica o espacamento horizontal e vertical entre cada cabecote de impressao.
O ajuste é realizado por um técnico autorizado.

Color Adjustment Verifica a posicao em que as gotas de tinta de cada bico de cor sao depositadas.
O ajuste é realizado por um técnico autorizado.

Adjustment Mode
Select Adjustment Mode Usado para selecionar o modo de ajuste de destino e executar a regulagem
desejada ao executar o ajuste bidirecional ou em etapas.
£ "Quando houver desalinhamento horizontal ou granulagao” na pagina 107
Bidirectional Adjust Realize este ajuste quando ocorrer desalinhamento horizontal ou granulacao
nos resultados da impressao.
£ “Quando houver desalinhamento horizontal ou granulacao” na pagina 107
Step Adjust Realize este ajuste quando ocorrerem faixas nos resultados de impressao.

£ “Se aparecerem faixas” na pagina 110

Maintenance
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Maintenance Record Verifique o histérico de manutencédo e o cronograma da préxima manutencao.
User Maintenance Utilize esta funcdo ao realizar a limpeza apés o trabalho ou a manutencao

periddica.
£ “Limpeza apds a conclusédo do trabalho” na pagina 59

£ “Manutencdo periddica” na pagina 85

Ink refill date and time Verifique o histérico de quando a tinta foi reabastecida.

Long-term storage Use ao armazenar por 10 dias ou mais.
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Advanced
Service Esta funcdo ndo pode ser usada, pois é reservada para os técnicos autorizados.
Version Info Permite verificar o Device Serial Number, a Firmware Version, a Software
Version, as Firmware Config Info e as Firmware Parameter Info da impressora.
Refresh Esta funcdo é exclusiva para os técnicos autorizados.
Detail Esta funcéo é exclusiva para os técnicos autorizados.
Advanced
Language Define o idioma de exibicao. Depois de alterar o idioma, reinicie o UV Flatbed
Controller.
£ “Alterando o idioma de exibicdo na tela” na pagina 78
Statistical info Permite verificar as Base Info (Device Name, Serial Number, etc.), Print Info (drea
de impressao, hora da impressao, etc.) e a data/hora de atualizagcao de cada
firmware.
E possivel também atualizar as informacées estatisticas clicando em Refresh.
Print while Ripping Defina a Port como 9100.
Se ocorrerem problemas devido a interferéncia de outros aplicativos, adote as
seguintes medidas.
£ "Ocorreu um erro na impressora.” na pagina 106
Step-and-Repeat Interval E possivel definir o intervalo ao imprimir imagens organizadas em um padrao
repetido.
£ “Imprimindo imagens repetidamente (Step & Repeat)” na pagina 73
Display of Task History E possivel exibir o histérico de tarefas por trabalhos agrupados ou organizados
em ordem de impresséao.
£ "Alterando a exibicao do histérico de tarefas” na pagina 79
Change layer display order E possivel alterar a ordem de exibicao das camadas na Lista de tarefas de
impressao.
Printer Control Panel Settings E possivel definir o padrao de verificacdo dos bicos e o processo de execucao
da limpeza para operagdes do painel nesta impressora.
Printer Status Information Vocé pode gerar um arquivo com informagdes de manutencgéo para os técnicos
autorizados.
UV Light Intensity E possivel alterar a intensidade da Luz UV.
Log Quando ocorrerem avisos ou erros, &1 ou I s3o exibidos em [@ no canto

inferior direito da tela. Clique neles quando quiser verificar o contetido de
avisos ou erros e como resolvé-los.

Explica¢oes dos botoes de funcao

E possivel realizar as seguintes operagdes usando os botdes de fungio.
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Botdes de fun- Explicacao
cao
[;' Realiza a impressao.
I I > Pausa ou retoma a impressao durante um trabalho de impressao.
X Cancela a impressao durante um trabalho de impressao.
5;, Realiza a limpeza do cabecote de impressao se houver falhas no padrao de verificacdo dos bicos.

£ “Limpeza do cabecote de impressédo” na pagina 98

& Move o cabecote de impresséao para a esquerda. Vocé também pode se mover da mesma forma
mantendo pressionada a tecla [ctrl] no teclado do seu computador e pressionando [¢==]. Ndo pode
ser movido enquanto estiver no modo de manutencao.

Por exemplo, mova quando quiser verificar a condicdo das tampas.

S Move o cabegote de impresséao para a direita. Vocé também pode se mover da mesma forma
mantendo pressionada a tecla [ctrl] no teclado do seu computador e pressionando [==p]. Ndo pode
ser movido enquanto estiver no modo de manutencao.

Por exemplo, mova quando quiser verificar a condicdo das tampas.

,I\ Move o base moével para tras. Vocé também pode se mover da mesma forma mantendo pressionada a
tecla [ctrl] no teclado do seu computador e pressionando [ | 1. Ndo pode ser usado durante a
impressao.

Por exemplo, mova esse botdo quando quiser carregar ou remover a midia ou verificar os resultados
de impressao.

\l/ Move o base moével para frente. Vocé também pode se mover,da mesma forma mantendo pressionada
a tecla [ctrl] no teclado do seu computador e pressionando [l]. Nao pode ser usado durante a
impressao.

Por exemplo, mova esse botdo quando quiser carregar ou remover a midia ou verificar os resultados
de impressao.

‘ﬂ;_"‘ Move o cabecote de impressdo para a posicao de reinicializacdo da direcdo do eixo X (esquerda para a
X, direita) (a posi¢do mais a direita dentro do alcance do movimento do cabecote de impresséo).

Depois de ativar esta operacao, ele continua se movendo até atingir a posi¢do de reinicializagdo.

Move o base moével para a posicdo de reinicializagdo da direcéo Y (frente para tras) (a posi¢do mais a
frente dentro do alcance do movimento do base mével).

2

Depois de ativar esta operacao, ele continua se movendo até atingir a posicdo de reinicializa¢do.

Move o base mével para a posicado mais atras.

-

Depois de ativar esta operacao, ele continua se movendo até atingir a posi¢cdo mais atras.

Move o base mével para cima.

-
6T
Por exemplo, mova quando quiser verificar a superficie dos bocais do cabegote de impressao.
EJ' Move o base mével para baixo.
Por exemplo, mova quando quiser verificar a superficie dos bocais do cabecote de impressao.
— Suga o ar através do orificios de succdo de midia para prender e manter a midia no lugar.
E2 23
aEm Seleciona a area de aspiragao.
N

Ao On a succao, a area de succdo selecionada é exibida em azul.
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Botdes de fun- Explicacao

?‘ 5° Defina se a deteccao de objetos estranhos pelo laser estd ativada ou desativada.

Explicacoes sobre informacoes de status

Os icones indicam o seguinte contetido:

Informagbes de Os icones a seguir permitem verificar o status da conexao da impressora.

E Operagao normal.

Nao é possivel receber dados. Desconecte o cabo USB e reconecte-o a impressora e ao
=1 | computador. Também, verifique se a impressora esta ligada.

conexao

Informacdes de Os icones a seguir permitem verificar o status da manutencdo.
manutencao
® Nenhuma manutencao pelo usuario ou servigo de manutencao é necessério.
A Estd quase na hora da manutencédo pelo usuario ou servico de manutencao. Clique no
icone para obter mais detalhes.
a E necessaria manutencéo pelo usudrio ou servico de manutencio. Clique no icone para
obter mais detalhes.
Informacgdes da Exibe a posicdo das coordenadas do cabecote de impressdo ou do base moével.
POsICao das coor-
denadas
Z Posstion. 0.00mm

Informacdes sobre Exibe a temperatura da placa ao redor do cabecote de impressao.

a temperatura do " s . “ - .
cabegpo)te deim fo Wh-1°C Logo apds ligar a impressora, a temperatura ndo aqueceu o suficiente, portanto a im-
ressdo nao produzira resultados precisos. Imprima apds a temperatura atingir o nivel
pressao fo Vri-C P ; P P P P P 9
apropriado.
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Informagbes sobre
o nivel de tinta

Exibe a quantidade aproximada de tinta restante para cada cor. Os icones a seguir sdo
exibidos com base no status do nivel de tinta.

M4y | Atinta esta baixa. Vocé precisa preparar uma nova garrafa de tinta.

6 O nivel de tinta estd abaixo do limite minimo. Reabasteca a tinta.

As letras a seguir indicam as cores da tinta. A seguir, ¢ mostrada a relagdo entre os sim-
bolos e as cores da tinta.

C: Cyan (Ciano)

M: Magenta

Y: Yellow (amarelo)

BK: Black (Preto)

GY: Gray (Cinzento)

R: Red (Vermelho)

LM: Light Magenta (Magenta Claro)
LC: Light Cyan (Ciano claro)

WH: White (Branco)

Vr: Varnish (Verniz)

Informagbes sobre
a quantidade de
tinta residual

Exibe o espaco livre restante aproximado da garrafa de residuo de tinta. Os icones a
seguir sdo exibidos com base no status do nivel da garrafa de residuo de tinta.

A\ | Agarrafa de residuo de tinta esta quase cheia. E necessario descartar a tinta
residual.

6 A garrafa de residuo de tinta esta cheia. Descarte da tinta residual.

Informagbes sobre
o status de opera-

cdo

Exibe o status de operagdo da impressora. Comece a imprimir quando for exibido De-
vice Ready.

Informacgdes sobre
o status da im-
pressora

Quando ocorrerem avisos ou erros, &1 ou I sdo exibidos em [@ no canto inferior direito da tela. Cli-

que neles qu

ando quiser verificar o conteudo de avisos ou erros e como resolvé-los.

Operacdo normal.

Ocorreu um erro.

Ocorreu um aviso.
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Procedimento de fechamento
Clique em X no canto superior direito da tela.
r - B
Tﬁ'
Thickness ...
Print Settings Task Setting
Material thickness: 0.00mm Setting
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Operacoes basicas

Fluxo de trabalho das
tarefas de impressao

A seguir, é fornecido o fluxo de trabalho basico, desde
o inicio das operagdes até o carregamento da midia na

impressora e a impressao.

1. Ligando e realizando inspec¢oes
pré-operacionais

Ligue a impressora, inicie o UV Flatbed Controller e pre-
pare-se para o trabalho.

27 “Ligando e realizando inspecdes pré-operacionais”
na pagina 39

¥

2, Criando arquivos de imagem ou ilustracao

Crie a imagem que deseja imprimir usando um software
grafico como o Adobe lllustrator ou Adobe Photoshop e
salve-a como um arquivo PDF.

£ “Criando dados de impressdo” na pagina 41

¥

3. Enviando dados de impressao (trabalhos)

Carregue o PDF criado acima no Epson Edge Print PRO,

faca as configuracdes de impressao e crie um trabalho de

impressao (.prn). Quando executa o comando Print no

Epson Edge Print PRO, o trabalho de impressao é enviado

para o UV Flatbed Controller.

Consulte o manual do Epson Edge Print PRO para obter

mais detalhes.
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4. Verificando e preparando a midia

(A Verifique o tipo de midia que pode ser usada com
esta impressora.
£ “Midia compativel” na pagina 25

1 Verifique as precaucdes para carregar a midia nesta
impressora. Dependendo da midia, pode precisar de
gabaritos ou fita para fixagao.

Para midias planas, como placa de acrilico e
filmes

2 "Notas sobre carregamento de midia” na
pagina 51

Para midias com superficies esféricas ou curvas
7 “Notas sobre carregamento de midia” na
pagina 54

¥

5. Carregando a midia

Carregue a midia na mesa de impressao/posicao inicial
do pértico.

Para midias planas, como placa de acrilico e filmes
£ “Carregando a midia” na pagina 51

Para midias com superficies esféricas ou curvas

£ “Carregando a midia” na pagina 54

¥

6. Fazendo configura¢oes de impressao

Faca as configuragdes de impressao no UV Flatbed Con-
troller, como Thickness Detection, Margin e Y Print Direc-
tion. Configuragdes incorretas podem causar mau funcio-
namento ou baixa qualidade de impressao.

£ “Configuracdes de impressao” na pagina 55

¥

7. Iniciar impressao

Clique em Print no UV Flatbed Controller para comecar a
imprimir.

£ “Iniciando” na pagina 57

¥
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8. Limpeza e desligamento apés o término do
trabalho

Depois de terminar as operagdes de trabalho, faca a ma-
nutencdo antes de desligar a impressora.

£ “Limpeza e desligamento depois do término do tra-
balho” na pagina 59

Ligando e realizando
inspecoes
pré-operacionais

Ligando a impressora

Antes de comegar, certifique-se de ler o manual
incluso Precaugdes de Seguranga.

Certifique-se de que ndo hd nada na mesa de
impressdo/posigéo inicial do portico.

Pressione o interruptor principal de energia
( | ) na parte posterior da impressora para
liga-la.

@:
Lo

Pressione o botdo de energia ( | ) no painel de
controle na parte frontal da impressora para
iniciar o processo de inicializagio.
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Nota:

A inicializagdo ndo comega se a tampa de
manutengdo estiver aberta. Certifique-se de que a
tampa de manutengdo esteja fechada.

n Inicie o UV Flatbed Controller.

Inspecoes antes do trabalho

Recomendamos realizar as seguintes inspe¢des antes
de iniciar as operagdes didrias para manter a
qualidade da impressao.

Verifique a quantidade de tinta restante:

Verifique a quantidade de tinta restante da UV Flatbed
Controller, e reabaste¢a com tinta nova se a tinta
restante estiver abaixo do limite.

£ “Reabastecimento da tinta” na pagina 92

Quando a tinta estiver acabando, recomendamos
reabastecer o mais rapido possivel.

Se o nivel de tinta cair abaixo do limite durante a
impressdo, vocé pode continuar imprimindo
reabastecendo a tinta. No entanto, se o
reabastecimento for feito durante a impressao, as cores
podem variar dependendo de como a tinta secar.

Verificagao de obstrucao nos bocais

Recomendamos imprimir um padrio de verificagdo
de bicos para confirmar que os bocais néo estio
obstruidos.

Execute o comando Clean se houver algum segmento
desbotado ou ausente no padrédo de verificagdo de
bicos impresso.

Note que o aquecimento do aquecedor interno” ocorre
logo depois de ligar a impressora. Imprimir durante o
aquecimento reduzira a precisdo da impressao.
Imprima o padrio de verificagdo de bicos apds o
aquecedor ter terminado de aquecer.

£ “Verificagdo de obstru¢iao nos bicos” na
pagina 98

£5° “Limpeza dos bicos obstruidos” na pagina 100
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*O aquecedor interno aquece até a temperatura
apropriada para aumentar a temperatura da tinta UV.

40



SC-V4000 Manual do Usuario

Operagoes basicas

Criando dados de impressao

Esta impressora pode realizar impressdo em multiplas camadas, sobrepondo varias camadas de impressao. A
impressdo em multicamadas permite uma impressdo expressiva que aproveita as caracteristicas da tinta Varnish
(Verniz) e da tinta White (Branco).

Esta secéo explica como criar dados de impressdo usando expressdes de impressdo em multicamadas como
exemplos.

Ordem das camadas de impressao e resultados de impressao

Ti

pos de camadas de impressao

Esta se¢do explica, com exemplos, os resultados de impressdo baseados na ordem de sobreposi¢ao dos seguintes
trés tipos de camadas de impresséo.

|

Camada de impressio colorida (daqui em diante denominada "camada colorida")
Esta camada imprime imagens e ilustracdes criadas com software grafico.

Camada de impressdo com tinta White (Branco) (daqui em diante denominada "camada branca")
Esta camada é impressa usando apenas tinta White (Branco) como base para as camadas coloridas.

Camada de impressdo com tinta Varnish (Verniz) (daqui em diante denominada "camada de verniz")

Esta camada imprime usando apenas tinta Varnish (Verniz). Com a criacdo de dados de impresséao (trabalhos)

no Epson Edge Print PRO, é possivel selecionar um acabamento brilhante ou fosco.

Processo de impressao em multicamadas

A

seguir, descrevemos o processo geral para a impressdo em multicamadas nesta impressora.

Criando imagens e ilustragdes para impressao

Crie imagens usando software gréfico como o Adobe lllustrator ou o Adobe Photoshop.

¥

Criando as camadas White (Branco) e camadas de Varnish (Verniz)

E possivel gerar automaticamente as camadas White (Branco) e de Varnish (Verniz) a partir das placas de cor no Epson Edge
Print PRO. Também é possivel cria-las utilizando softwares graficos, como o Adobe Illustrator ou o Adobe Photoshop.

¥

Impressao usando o Epson Edge Print PRO

O trabalho de impressao é enviado para o UV Flatbed Controller.

¥

1
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Carregando a midia

£ “Carregando midias (para midias planas como placas de acrilico e filmes)” na pagina 51

£ “Carregando a midia (para midias com superficies esféricas ou curvas)” na pagina 53

¥

Fazendo os ajustes de impressao em multicamadas no UV Flatbed Controller

Faca os ajustes para a impressao em multicamadas correta nesta impressora.

£ “Configuragdes de impressao” na pagina 55

£ “Impressao em multicamadas” na pagina 68

¥

Impressao

£ “Iniciando e cancelando a impressao” na pagina 57

Para obter informagoes detalhadas sobre como usar o Epson Edge Print PRO na tela principal do Epson Edge Print
PRO, clique no menu Help - Help.

Quando desejar imprimir imagens sem que a cor da midia interfira
Ao imprimir apenas a camada colorida em midias escuras, a cor da midia interfere no resultado da impresséo,

fazendo com que o tom da cor difira dos dados de impressdo, como mostrado no exemplo a seguir. Imprimindo
uma camada White (Branco) como base permite imprimir sem que a cor da midia interfira.

Por exemplo: ao imprimir somente a camada colorida em midia verde
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Por exemplo: Imprimindo em midia verde usando a cor White (Branco) como a primeira camada e a colorida
como a segunda

Nota:
Quando as imagens aparecerem transparentes, faca as seguintes configuragoes e tente imprimir novamente.

A Aumente a densidade da tinta White (Branco) da primeira camada White (Branco)

A Imprima a camada White (Branco) duas vezes (duas camadas)

Quando desejar imprimir imagens de forma nitida sem que a luz que
atravessa a midia interfira na impressao

Ao imprimir apenas uma camada colorida em midia transparente, como filme ou acrilico, a luz atravessa e a
imagem néo aparece claramente. Neste caso, imprimir uma camada White (Branco) como base evita que a luz
atravesse a midia e permite que a imagem seja vista claramente.

A ordem de sobreposi¢ao de cada camada difere da seguinte forma, dependendo da dire¢do em que a imagem é
visualizada.

Quando visualizar aimagem pelo lado da superficie impressa

Assim como no item acima, imprima usando a cor White (Branco) como a primeira camada e a colorida como a
segunda.
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Nota:
Quando as imagens aparecerem transparentes, faca as seguintes configuragoes e tente imprimir novamente.

0 Aumente a densidade da tinta White (Branco) da primeira camada White (Branco)

U Imprima a camada White (Branco) duas vezes (duas camadas)

Quando visualizar aimagem pelo lado oposto a superficie impressa

Quando visualizar imagens através de filme ou placa de acrilico, imprima usando a colorida como primeira
camada e a White (Branco) como a segunda.

Para visualizar a imagem impressa de forma invertida, crie os dados de impressdo espelhando horizontalmente
textos ou imagens com uma orientagio fixa da esquerda para a direita.

Por exemplo: Imprimindo em midia transparente com cor a primeira camada e White (Branco) como a segunda

Nota:
E possivel criar dados de impressdo espelhados horizontalmente selecionando Mirror Image em (™ (Layout) no menu
Configuragées de trabalho do Epson Edge Print PRO.

Quando deseja exibir imagens impressas de ambos os lados de uma midia
transparente (impressao apenas em um lado)

Quando deseja imprimir em apenas um lado de uma midia transparente, como filme ou placa de acrilico, e exibir
as imagens impressas de ambos os lados da midia, imprima trés camadas, conforme mostrado no exemplo a seguir:

Para a primeira camada, para visualizar a imagem impressa de forma invertida através da midia, crie os dados de
impressao espelhando horizontalmente textos ou imagens com um orientagio fixa da esquerda para a direita.
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Por exemplo: Imprimindo com cor a primeira camada, White (Branco) a segunda e colorida a terceira

A seguir, sdo descritos os passos para a criagdo do trabalho de trés camadas mencionado acima no Epson Edge
Print PRO. Para mais detalhes, consulte o Operation Guide do Epson Edge Print PRO.

[ Use a func¢io de personalizacio do Numero de Camadas e Ordem das Camadas para definir a quantidade de
camadas e a ordem de sobreposi¢do para as trés camadas a seguir.
Primeira camada colorida, segunda camada White (Branco), terceira colorida

(4 Siga os passos abaixo para combinar os trabalhos.
(1 Adicione os dados de impressdo da primeira camada a Job List e selecione Triple Layer (Color -> White ->
Color) em Number and Order of Layering.
Quando espelhar horizontalmente, selecione Mirror Image em &= (Layout).
(@ Adicione os dados de impressao da terceira camada a Job List.
(3@ Selecione o trabalho de impressdo (2) e arraste-o e solte-o na terceira camada de ().

Quando desejar exibir imagens impressas de ambos os lados de uma midia
transparente (impressao em ambos os lados)
Ao imprimir em ambos os lados de uma midia transparente, como filme ou placa de acrilico, imprima uma

camada branca como base em ambos os lados, ou em apenas um deles, para evitar que as imagens do lado oposto
fiquem visiveis.
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Por exemplo: Ao imprimir em ambos os lados com a cor White (Branco) como a primeira camada e colorida como
a segunda

White
Media

White

Quando desejar expressar profundidade em midia transparente
Ao imprimir dois trabalhos diferentes, A e B, em lados opostos da midia, como mostrado no exemplo a seguir,
vocé pode criar uma sensac¢do de tridimensionalidade e profundidade ao visualizar a imagem pelo lado A. Como a

imagem impressa no lado B é visualizada pelo lado oposto, crie os trabalhos de impressdo espelhando
horizontalmente textos ou imagens com orientac¢do fixa da esquerda para a direita.

Por exemplo:
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Lado A: imprimir com uma camada colorida
Lado B: imprimir colorido para a primeira camada e White (Branco) para a segunda camada

A

Quando desejar adicionar um acabamento brilhante a superficie de
impressao ou imprimir padrées transparentes

A impressdo com a sobreposi¢do de uma camada de Varnish (Verniz) sobre uma camada colorida pode realgar as
caracteristicas brilhantes exclusivas da tinta Varnish (Verniz) na superficie de impressio. E possivel definir as

caracteristicas brilhantes da camada de Varnish (Verniz) para um acabamento brilhante ou fosco em Number and
Order of Layering no Epson Edge Print PRO.
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Por exemplo: Imprimindo com cor a primeira camada e verniz como segunda

&

Quando desejar adicionar uma sensacao tridimensional as imagens

Imprimindo uma camada de Varnish (Verniz) que imprime apenas partes especificas da imagem sob uma camada
colorida cria uma textura elevada na superficie de impressio da camada colorida, produzindo uma sensa¢io
tridimensional.

Use a funcédo de personalizacdo do Numero de Camadas e Ordem das Camadas no Epson Edge Print PRO para
definir a quantidade de camadas e a ordem de sobreposi¢do com uma camada de Varnish - Matte sob a camada

Color. Ao definir uma camada de Varnish (Verniz) sob uma camada Color ou White, sempre selecione Varnish -
Matte. Selecionar Varnish - Glossy impede a cura da tinta Varnish (Verniz).

Por exemplo: Ao imprimir Varnish (Verniz) como a primeira camada e colorida como a segunda

g

Nota:

Além das combinagoes de camadas apresentadas nesta segio, é possivel executar uma ampla variedade de impressoes em
multicamadas combinando as camadas coloridas, camadas White (Branco) e camadas de Varnish (Verniz). E possivel
também imprimir cada camada vdrias vezes (multiplas camadas).

Usando a fungdo de impressdo em multicamadas no Epson Edge Print PRO, é possivel adicionar até 10 camadas. Para
mais detalhes, consulte o Operation Guide do Epson Edge Print PRO.
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Impressao em Braille

Vocé pode imprimir em braille usando tinta Varnish (Verniz). O formato dos pontos em braille esta em
conformidade com as seguintes normas:

[ Norma JIS: Braille com tinta de resina curavel por UV - Qualidade e métodos de teste (JIS T9253)

d ADA (Lei dos Americanos com Deficiéncias)

No entanto, os resultados de impressido podem ndo atender a essas normas.
Notas sobre a impressao em braille
4 Utilize midias com espessura de 199,5 mm ou menos.

[d Ao definir a espessura da midia, adicione 0,5 mm a espessura real da midia.

Para mais detalhes sobre os métodos de impressdo em braile, consulte o Braille Printing Guide (Manual Online).
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Tipos e visao geral das
configuracoes de
Thickness Detection

Se a altura do cabegote de impressdo nao estiver
ajustada corretamente de acordo com a espessura da
midia utilizada, o cabegote de impressdo pode entrar
em contato com a midia, causando falhas ou
borramento de textos e imagens, o que pode reduzir a
qualidade da impresséo.

Portanto, é necesséario configurar corretamente a
Thickness Detection ao imprimir pela primeira vez ou
sempre que for imprimir um trabalho diferente.

Existem dois métodos para configurar a Thickness
Detection: Manual e Auto. A seguir, uma visdo geral
de cada método. Consulte a seguir os detalhes sobre
como configurar a Thickness Detection.

5 “Configurando a Thickness Detection” na
pagina 55

Visao geral do modo Manual

O cabecote de impressio ¢ ajustado a altura
apropriada com base na Thickness Detection que vocé
inserir. Durante a impressdo, o processo inicia
imediatamente, sem medicéo a laser.

O valor inserido é salvo para cada tarefa. Portanto, ao
imprimir o mesmo trabalho em midias com as
mesmas especificagdes, nio é necessario configurar a
Thickness Detection a partir da segunda vez.

O modo Manual é adequado nos seguintes casos:

(1 Quando a midia utilizada para cada tarefa é fixa.
[ Quando a espessura estiver claramente marcada
nas embalagens, como no caso de placas de
acrilico.

Ao usar midias para as quais a Thickness

Detection Auto nao pode ser medida com
precisao.
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Visao geral do modo Auto

Quando definido como Auto, a impressora usa o laser
padrao para medir o ponto mais alto (A na ilustragio
abaixo) da midia carregada na mesa de impressao e
ajusta o cabecgote de impressdo a altura adequada.

O modo Auto é adequado nos seguintes casos:

[ Na realizagdo de trabalhos de impressdo de
pequena tiragem e variados, em que os formatos
da midia diferem a cada trabalho de impressao.

[ Quando a superficie da midia ndo é plana e a

altura nao pode ser medida com preciséo.

Quando definido como Auto, o laser mede toda a
mesa plana ou uma faixa especificada para determinar
a espessura da midia e a Thickness Detection.
Portanto, leva algum tempo antes do inicio da
impressao.

A espessura da midia medida ¢é salva para cada
trabalho. Portanto, ao imprimir o mesmo trabalho em
midias com as mesmas especificagdes, ndo é
necessario configurar o modo Auto a partir da
segunda vez.

Dependendo do tipo ou formato da midia, o modo
Auto pode nao medir a altura da midia corretamente.
Em particular, midias transparentes ndo podem ser
medidas corretamente devido as caracteristicas do
laser, portanto, especifique a altura usando o modo
Manual.
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Carregando midias (para
midias planas como
placas de acrilico e
filmes)

Notas sobre carregamento de
midia

Consulte a seguir as especificagdes de midia
suportadas (espessura, peso e tamanho) e as midias
nao suportadas.

£ “Midia compativel” na pagina 25

4 Sempre ligue a suc¢do para fixar a midia
firmemente na mesa de impressio.
£ “Carregando a midia” na pagina 51

[ Nos casos a seguir, prenda as bordas externas da
midia a mesa de impressdo com fita adesiva ou
material similar:

[d  Quando as bordas da midia se levantam,
mesmo com a sucgdo ligada

d Ao imprimir em midias de até
aproximadamente 3 mm (0,12 pol.) de
espessura, propensas a enrugar ou deformar
devido ao calor

(4 Ao imprimir em uma superficie rebaixada (A)
como mostrado na ilustragio, nao é possivel
imprimir se a altura (B) exceder 1,5 mm (0,059
pol.). Além disso, nio é possivel imprimir na
superficie interna de (B).

B A
\/\
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J A impressdo sem margens ou além da borda da
midia manchara a mesa de impressao. Adote
medidas como colocar papel ou pano sobre a
mesa de impressdo e posicionar a midia nela antes
de imprimir.

[ Nao coloque nada além da midia na mesa de
impressdo/posi¢do inicial do portico.
Imprimir com a presenca de algum objeto pode
causar mau funcionamento.

[ A midia pode expandir ou contrair devido a
temperatura e 3 umidade do ambiente.
Portanto, ndo utilize a midia logo ap6s abri-la.
Apos abri-la, coloque a midia perto da impressora
por pelo menos 30 minutos antes de carrega-la na
impressora.

Carregando a midia

Verifique se ¢ exibido Device Ready no canto
inferior direito da tela do UV Flatbed
Controller.
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. Coloque a midia na mesa de impresséo e alinhe 3 Ao especificar a posicdo inicial de impressao
o canto direito da midia com a posigdo inicial no UV Flatbed Controller
(A). Defina Horizontal e Vertical em Layout -
Left Top Position como 00 no Epson Edge

Print PRO.

Usando os parafusos fornecidos

Use os parafusos fornecidos para midias com 1
mm. (0,039 pol.) ou mais de espessura.

Nao é possivel imprimir corretamente se as
cabegas dos parafusos se projetarem acima da
midia.

Aperte os parafusos firmemente até que ndo
girem mais. Se nao estiverem apertados
firmemente, a midia ndo serd fixada
corretamente.

Instale os parafusos fornecidos nos orificios da
mesa plana e, em seguida, pressione a midia
contra os parafusos.

\ J
3 Fixe a midia a mesa de impressao.
Use a funcio de aspiragdo da impressora para
Nota: segurar e fixar a midia.
A midia pode se estender até a posigdo inicial do
portico sem causar problemas. Inicie a aspiracdo usando um dos métodos a
seguir:
: —
Especificando a posicdo inicial de impressio - Pressione 5% na tela do UV Flatbed
Controller
3 Ao imprimir na posicao d? 1Mpressao [ Pressione o botdo ( =2*) de sucgdo no painel
mostrada na tela de visualizagdo do Epson de controle
Edge Print PRO

Defina a X Margin e a Y Margin como 0,00
mm no UV Flatbed Controller.
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n Importante:

d  Posicione a midia (A) de modo que ela
cubra todos os orificios de sucgio de
midia na drea de aspiragdo. Cubra todas
as dreas descobertas com uma folha (B)
para evitar a redugdo da for¢a de sucgdo.

=

A drea de aspiragdo é dividida em quatro
segoes que vocé pode selecionar com base
no tamanho da midia e na posigio de
carregamento. Faga selegoes usando =
na tela do UV Flatbed Controller. As
dreas de aspiragdo sdo indicadas por
linhas continuas na mesa plana.

Quando a midia esta deformada

Além da aspiragdo, prenda as bordas externas
da midia & mesa de impressdo com fita adesiva

ou material similar.

n Importante:

[ Se a fita adesiva nas bordas externas da
midia estiver irregular, remova-a e
aplique uma nova fita adesiva.

Se a midia estiver tdo deformada que os
cantos se levantam mesmo apds serem
colados com fita adesiva, ndo a utilize.
Fazer isso pode causar mau
funcionamento.
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Carregando a midia (para
midias com superficies
esféricas ou curvas)

Recomendamos o uso de gabaritos ao imprimir nas
seguintes midias:

a

Ao imprimir em vérias midias dispostas lado a
lado

Midias leves ou instaveis, como esferas, canetas ou
carrinhos de brinquedo em miniatura

Elas podem se mover em momentos indesejados
durante a impressao.

Exemplo de gabaritos:

MU0

|

[d Os gabaritos nao devem ser feitos de materiais
transparentes ou que reflitam luz. A luz UV
emitida durante a impressao pode refletir no
gabarito e atingir a superficie do bico,
aumentando o risco de entupimento do bico.

Notas sobre a criacao de
gabaritos

Nio faga gabaritos maiores que o tamanho da
mesa de impressao.

Cubra as superficies curvas de modo que a altura
da superficie de impressao (A) esteja dentro de 1,5
mm (0,059 pol.).

Se vocé nio cobrir as superficies curvas, a luz UV
emitida durante a impressao pode refletir na
midia e atingir a superficie do bicol, aumentando
o risco de entupimento do bico.

T
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A mesa de impressio tem furos para prender os
gabaritos. Ao utilizar os furos, certifique-se de
criar gabaritos que se alinhem as posigoes dos
furos. Consulte a seguir as posi¢des dos furos.
£ “Especificagdes da mesa de impressdo” na
pagina 26

Notas sobre carregamento de
midia

Consulte a seguir as especificacdes de midia
suportadas (espessura, peso e tamanho) e as midias
ndo suportadas.

£ “Midia compativel” na pagina 25
(4 A midia pode expandir ou contrair devido a
temperatura e 3 umidade do ambiente.

Portanto, ndo utilize a midia logo ap6s abri-la.
Apds abri-la, coloque a midia perto da impressora

por pelo menos 30 minutos antes de carrega-la na
impressora.

Fixe os gabaritos a mesa de impressao usando
parafusos ou fita adesiva.

A impressdo sem margens ou a impressao além da
borda da midia manchara os gabaritos ou a mesa
de impressdo. Adote medidas como colocar papel
ou pano sobre a mesa de impressdo e posicionar
os gabaritos antes de imprimir.

Nio coloque nada além de gabaritos com midia
carregada na mesa de impressio/posigdo inicial
do pértico. Imprimir com a presenca de algum
objeto pode causar mau funcionamento.

Carregando a midia

Verifique se ¢ exibido Device Ready no canto
inferior direito da tela do UV Flatbed
Controller.

Fixe os gabaritos a mesa de impressao.

Existem trés métodos de fixar os gabaritos.
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4 Alinhe os furos da mesa plana com os furos
nos gabaritos e fixe-os usando os parafusos
fornecidos ou fixadores semelhantes.

d Instale os parafusos fornecidos nos orificios
da mesa plana e fixe o gabarito
pressionando-o contra os parafusos.

(4 Fixe o gabarito prendendo suas bordas
externas a mesa plana com fita adesiva.

Carregue a midia nos gabaritos.

Especificando a posicdo inicial de impressio

(4 Ao imprimir na posi¢ido de impressdo
mostrada na tela de visualiza¢do do Epson
Edge Print PRO
Defina a X Margin e a Y Margin como 0,00
mm no UV Flatbed Controller.

Ao especificar a posi¢ao inicial de impressdo
no UV Flatbed Controller

Defina Horizontal e Vertical em Layout -
Left Top Position como 00 no Epson Edge
Print PRO.
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Configuracoes de
impressao

Antes de iniciar a impressao, configure a Thickness
Detection no UV Flatbed Controller. Para a impressao
em multicamadas, ajuste a Dire¢do de impressio Y
conforme necessario.

Configurando a Thickness
Detection

n Importante:

Se a Thickness Detection ndo estiver definida
corretamente, o cabegote de impressdo pode entrar
em contato com a midia, causando falhas ou
borramento de textos e imagens, o que pode
reduzir a qualidade da impressdo.

Existem dois métodos para configurar a Thickness
Detection: Manual e Auto. O modo Manual é
selecionado quando o UV Flatbed Controller é
iniciado.

Operacao manual

Verifique se o trabalho que vocé imprimiu
usando o Epson edge Print PRO é exibido em
Print - Print Task List no UV Flatbed
Controller.

Selecione o trabalho que deseja imprimir.

Clique na drea da imagem do trabalho
desejado.
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Clique em Setting em Print Settings.

?

— [

X

?*

Thickness

—
IF
Suction

K*|

@

Area

{}I Print Settings I

'ﬁ@eﬂing

Material thickness: 0.00mm I

Setting

X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 50.00 mm
Caolor Bar Position: Both -
X Print Direction: Bidirectional -

Y Print Direction:

WH
Backward -~ |C

=wvr

L gl 05 09| 059
[ I I ol O IO i O O Y

CE,

rR— -~

Selecione Manual e insira um valor em

Material thickness.

Material thickness

O Automatic
Material thickness

Waterial thickness: 0 mm

®

n Display warning before printing.

0K

D =)

Execute

Cancel

Nota:

Ao clicar em Execute, a altura do cabegote de

impressdo é ajustada para corresponder a
configuragdo da Thickness Detection.
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Selecione o seguinte se desejar exibir uma
mensagem de confirmagio antes de imprimir,
para verificar se a Thickness Detection esta
configurada corretamente.

o Automatic
Measurement Position

O Manual

© Weasure Entire Area

() Specify Measurement Position Measure

¥ Position 400 to 200 mm Execute
Measurement Results: ——mm mm
Fine-tuning Walue: 0.00 mm (Omm~1mm}
Fine-tuning Results: - mm
I [:] Display warning before printing. I
OK Cancel

Material thickness X

Quando as configuracoes da Thickness
Detection forem concluidas, clique em OK.

Operacao automatica

Verifique se o trabalho que vocé imprimiu
usando o Epson edge Print PRO ¢ exibido em
Print - Print Task List no UV Flatbed
Controller.

Selecione o trabalho que deseja imprimir.

Clique na drea da imagem do trabalho
desejado.
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Clique em Setting em Print Settings.

? — [l X
- =1 L) P 3
o | ] um | ] @
lown Suction Area Thickness ...

T‘®et1ing

Setting I

-l:I-I Print Settings I

Material thickness: 0.00mm I

w905
Wl P

=A

_| XMargin: 0.00 mm
22| ¥ Margin- 50.00 mm
g; Color Bar Position: Both -
P
=-| XPrint Direction: Bidirectional -
= WH
=_| Y Print Direction: Backward -~ |C

FYp— -~ —

iCE
1

3

bl

i

i

Selecione Auto, selecione Measure Entire Area
ou Specify Measurement Positione depois
clique em Execute.

A Thickness Detection da midia é iniciada.

Nota:

[ Measure Entire Area mede toda a drea da
mesa plana.

1 Specify Measurement Position mede uma
drea especifica dentro da drea imprimivel.

_ — 1
Material thickness x

© Automatic ® () Manual

Measurement Position

© Measure Entire Area

®

(@) vernre

() Specify Measurement Postion

i
¥ Postior: e ||ty
Measurement Resutts: ——mm mm
Fine-tuning Value: 0.00 mm (Omm-1mm)
Fine-tuning Results: - mm

[ Display warning before printing.

oK Cancel

Para midias com textura ou sensiveis ao calor,
vocé pode ajustar finamente o valor medido
para aumenta-lo.

Insira um valor de ajuste no intervalode 0 a 1
mm em Fine-tuning Value e clique em V. A
espessura final da midia é exibida em
Fine-tuning Results.
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Material thickness X ‘

© Automatic (O) Manual

Measurement Position
o Measure Entire Area

O Specify Measurement Position Measure

* Position: 2.00 Execute

Measurement Results:

Fine-tuning Value: nm (Omm~1mmy}
Fine-tuning Results: - mm
[:] Display warning before printing.

oK Cancel

|
|
El
3
3
el

Selecione a op¢ao a seguir se desejar exibir uma
mensagem de confirmagao antes da impressao
para verificar se a espessura da midia esta
configurada corretamente.

Material thickness X

o Manual

O Automatic
Material thickness

Material thickness: 0 mm Execute

I 18 Display warning before printing. I

OK Cancel

Quando as configuragdes da Thickness
Detection forem concluidas, clique em OK.

/

Configuracao de impressao em
multicamadas

Ao realizar a impressiao multicamadas, vocé nédo
conseguird imprimir corretamente se a Y Print
Direction néo estiver configurada corretamente.
Consulte o seguinte para obter mais detalhes.

£ “Impressdao em multicamadas” na pagina 68
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Iniciando e cancelando a
impressao

Iniciando

Quando as configura¢des de impressao estiverem
concluidas, clique em = no botdes de fun¢io no UV
Flatbed Controller ou = na Lista de tarefas de
impressdo para iniciar a impressao.

Nota:

Quando a impressdo é iniciada, o tempo estimado de
impressdo é exibido na parte inferior da drea de
visualizagdo. Se a opg¢do "After Cure” estiver ativada, o
tempo de cura também serd incluido.

—C

Pausando/cancelando

Vocé pode pausar e retomar a impressido usando o UV
Flatbed Controller ou o painel de controle da
impressora.

Quando a impressédo é pausada e depois retomada, as
cores podem parecer diferentes dependendo de como
a tinta seca.
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Usando o UV Flatbed Controller

Clique em Il nos botdes de funcio.

 File = Addprst

E UV Flatbed Controller

Sl Prnt Hesa

| X

Print Pause

‘ Chean

Cancel Level. 1 - Len Right

Print Task List Task History

GOONBO0_IPASS -

[ Brinting
F B 1089000 6PASS 2pm %
b .. - Pl Mode [600x300 6PASS  w |G
5 S i
2 S Task Status Task Ready

A impressdo para e o botdo de fun¢ido muda
para b .

Para retomar a impressdo, clique em P .

Usando o painel de controle da
impressora

Para cancelar a impresséo, clique em X .

Pressione @

A impressao ¢é interrompida.

Para retomar a impressao, pressione @
novamente.

Nao é possivel cancelar a impressdo pelo painel
de controle.

A impressao foi interrompida
devido a deteccao de objeto
estranho

Esta impressora detecta objetos estranhos com o laser
durante a impressdo. Quando um objeto estranho é
detectado, uma mensagem de erro ¢ exibida e a
impressdo é interrompida. Consulte abaixo para saber
como proceder quando esse erro ocorrer.
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Deteccao de objetos estranhos por
laser

Quando o laser identifica incorretamente a espessura
da fita adesiva que fixa a midia como um objeto

estranho, ou quando um objeto estranho ¢ detectado,
a seguinte tela é exibida e a impressdo é interrompida.

r— . - - - -
Laser sensor triggered

o Cancel Print f::j Resume Print

[_] Check that obstacles have been clearad.

Fine-tuning Value:

0

mm Up

oK

Selecione Cancel Print ou Resume Print.

Ao retomar a impressao, as cores podem variar
dependendo de como a tinta secar.

Se houver algum objeto estranho, remova-o. Se
néao houver objetos estranhos, insira um valor
em Fine-tuning Value e clique Up para ajustar
a altura do cabegote de impresséo.

N =

Apds confirmar que ndo ha objetos estranhos,
selecione Check that obstacles have been
cleared.

©o

Clique em OK.

Se ocorrer erro de identificagdo com frequéncia,
pressione #* na tela do UV Flatbed Controller para

desativar a detec¢do de objetos estranhos pelo laser.

g Importante:

Mesmo quando #* no UV Flatbed Controller estd
desligado, a luz do laser ainda continua sendo

emitida. Nao olhe diretamente para o laser.
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Deteccao de objetos estranhos por
sensor de deteccao de atolamento

Quando um objeto estranho é detectado, a impressdo
é cancelada e a tela a seguir é exibida.

Jam Detection

[ check that obstacles have been cleared.

Raise Carriage

OK

Remova o objeto estranho.

Se o0 objeto estranho for dificil de remover,
clique em Raise Carriage para levantar o base
mével até uma altura em que o objeto estranho
possa ser removido.

Apds confirmar que ndo ha objetos estranhos,
selecione Check that obstacles have been
cleared.

Clique em OK.

Tente imprimir novamente.

Removendo midia
Apos a impressao ser concluida, se o base movel

permanece na midia, use os botdes a seguir
para mover o base mével.

UV Flatbed Controller
- 4t Adjust ¥ Maintenance = Advanced = L
= qr N7 - o

| <

Left

Right Back Forward X Reset Y Reset

Painel de controle

-
A

@%@

ONGRQD)

© Ok
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Se a sucgdo estiver ligada, use o botdo a seguir
para desliga-la.

UV Flatbed Controller

—
F4F

Suction

%

&
Move Back Up

Down Area Thickness .

Painel de controle

Ol
1,

@ .

@@@ @ ©® e

Remova a midia.

Limpeza e desligamento
depois do término do
trabalho

Limpeza ap6s a conclusao do
trabalho

Apds a conclusio do trabalho didrio, realize a limpeza
na seguinte ordem. Continuar usando a impressora
sem realizar a limpeza pode causar entupimento dos
bicos ou manchas nos materiais impressos.

4 Tampas de sucgdo

[ Unidade de limpeza

d Caixa de descarga

(4 Na drea em volta do cabegote de impressdao
4  Mesa de impressdo
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n Importante:

Nio deixe a impressora sem uso por mais de 50
minutos durante a manutengdo didria ou
periddica. A tinta pode ser afetada pela luz
fluorescente ou pela luz solar, causando mau
funcionamento.

Ferramentas necessarias para a
limpeza

Os seguintes consumiveis sdo necessarios para a
limpeza.

Liquido de limpeza, bastdes de limpeza

As seguintes ferramentas disponiveis comercialmente
também sdo necessarias:

Bandeja, copo, conta-gotas, espatula, tecido de malha
de poliéster/nylon

Consulte o seguinte para obter mais detalhes.

5 “Preparacido” na pagina 88
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Cuidados durante a operacao

A Cuidado:

1 Use o mesmo equipamento de protegio usado
durante a operagdo da impressora quando
realizar a manutengdo ou reabastecer a tinta.
Se alguma tinta, tinta residual ou liquido de
limpeza entrar em contato com a pele ou nos
olhos ou boca, siga imediatamente as seguintes
agoes:

A Se o liquido entrar em contato com a pele,
lave imediatamente com bastante dgua e
sabao. Consulte um médico se a pele
parecer irritada ou inflamada.

[ Se o liquido entrar em contato com os
olhos, lave imediatamente com dgua. A
ndo observancia dessa precaugio pode
resultar em olhos vermelhos ou
inflamagdo leve. Se os problemas
persistirem, consulte um médico.

1 Se algum liquido entrar em sua boca,
consulte um médico imediatamente.

[ Se o liquido for ingerido, ndo force a
pessoa a vomitar e consulte um médico
imediatamente. Se a pessoa for forcada a
vomitar, o liquido pode ficar preso na
traqueia, o que pode ser perigoso.

1 Guarde as garrafas de tinta, tinta residual e
liquido de limpeza fora do alcance das
criangas.

[d Remova a midia da impressora antes de iniciar o

trabalho.

[ Nio toque em nenhuma peca, correia ou placa de

circuito, exceto nas pecas que precisam ser limpas.
Isso pode causar mau funcionamento ou
diminuigdo da qualidade de impresséo.

[ Nao use bastdes de limpeza que ndo sejam os

consumiveis fornecidos. O uso de itens que
produzem fiapos pode danificar o cabecote de
impressao.

[ Use bastdes de limpeza novos e tecido de malha

de poliéster/nylon a cada limpeza. Reutilizar itens
que ja foram usados pode causar contaminagéo.
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[ Nio toque nas pontas dos bastdes de limpeza com
as maos. A oleosidade da pele pode aderir a eles e
danificar o cabegote de impresséo.

(4 Nao utilize nenhum outro liquido de limpeza
além do especificado para limpar em volta do
cabegote de impressédo, tampas de sucgdo ou caixa
de descarga. Utilizar qualquer produto diferente
do especificado pode causar mau funcionamento
da impressora ou diminuigdo da qualidade de
impressao.

[ Bastoes de limpeza, liquido de limpeza, tecido e
outros itens utilizados na limpeza que contém
tinta devem ser descartados como residuo
industrial.

5 “Descarte dos consumiveis usados” na
pagina 104

d  Toque em um objeto de metal antes de iniciar as
operagdes para descarregar a energia estatica.

Limpe em volta do cabecote de
impressao
Os procedimentos a seguir utilizam liquido de

limpeza, uma bandeja, um copo e tecido de malha de
poliéster/nailon.

n Importante:

O base mével pode se mover. Antes de iniciar o
procedimento, certifique-se de que ndo haja
ninguém na drea de movimento do base movel.
Até que o servico de manutengdo esteja concluido,
certifique-se de que ninguém entre na dreas de
movimento do base movel.

1 No UV Flatbed Controller, selecione o menu
Maintenance e clique em User Maintenance -
Move.

O cabecote de impressdo se move para a
posi¢do de manutengio.

E UV Flatbed Controller * File Print = Ady ®_| m 'o_
| € > T W

TN e | B

| Ink Rehl Date and Time Wi

| Long-Term Storage
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Coloque o copo na bandeja e despeje
aproximadamente 20 ml (aproximadamente
0,68 0z) de liquido de limpeza.

n Importante:

[ Ndo reutilize o liquido de limpeza de
uma sessdo de limpeza anterior na
proxima sessao de limpeza. O uso de
liquido de limpeza sujo pode causar
contaminagdo.

A Apés usar o liquido de limpeza, feche
bem a tampa e armazene-o em
temperatura ambiente, longe de altas
temperaturas, umidade elevada e luz
solar direta.

Umedeca um bastio de limpeza com o liquido
de limpeza.

Neste momento, tenha cuidado para nio deixar
o liquido de limpeza pingar do bastdo de

limpeza.
|
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Pela parte inferior da capa frontaluse o bastao
de limpeza para remover tinta, fiapos e poeira
que se acumularam na drea [l (lado dos
bicos) mostrada na ilustracdo.

n Importante:

Nao toque na drea ] mostrada na
ilustragdo a seguir. Fazer isso pode causar
mau funcionamento.
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Umedega o tecido de malha de poliéster/nylon
no liquido de limpeza.

Neste momento, tor¢a-o delicadamente para
que o liquido de limpeza néo escorra do tecido
de malha de poliéster/nylon.

/8 | |

Use o tecido de malha de poliéster/nylon para
remover tinta, fiapos e poeira acumulados na
area [ mostrada na ilustragéo.

=
|

u Importante:

Ndo toque na drea ] mostrada na
ilustragdo a seguir. Fazer isso pode causar
mau funcionamento.

\‘\J A

WA

Em seguida, limpe as tampas de suc¢do, a unidade de
limpeza e acaixa de descarga.
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Limpeza das tampas de succao, da
unidade de limpeza e da caixa de
descarga

O procedimento a seguir utiliza um conta-gotas, além
do liquido de limpeza, bastdes de limpeza, bandeja,
copo e tecido de malha de poliéster/nylon usados para
a limpeza em volta do cabecote de impressao.

Use o conta-gotas para aspirar o liquido de

limpeza.

Neste momento, tome cuidado para ndo deixar
o liquido de limpeza pingar do conta-gotas.

63

Aplicar de 2 a 3 ml (0,07 a 0,10 oz) de liquido
de limpeza para cada tampa de suc¢io nas
posi¢des mostradas na ilustracao a seguir (o
suficiente para preencher completamente as
tampas de suc¢do sem transbordar).

Achate o bastdo de limpeza usado para limpar
em volta do cabecote de impressio e limpe as
bordas da superficie superior de todas as
tampas de sucgio.
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n Importante: Achate o bastdo de limpeza e limpe as bordas
da superficie superior da unidade de limpeza.

0 Se o bastdo de limpeza ficar sujo,
enxdgue-o com liquido de limpeza e

depois seque-o.

ay

|

A Ao remover depdsitos de tinta com o
bastdo de limpeza, use a borda do copo
para retirar os residuos que estiverem
aderidos ao bastdo.

&

Segure o bastdo de limpeza na posigdo vertical e r )
limpe a circunferéncia interna de todas as
tampas de sucgéo.

(e

4\

1\ E Segure o bastdo de limpeza na vertical e limpe a

circunferéncia externa da unidade de limpeza.

E Segure o bastdo de limpeza na posigio vertical e
limpe a circunferéncia externa de todas as
tampas de succéo.
p ¢ -
f >
'\\

f@/

<>

(S
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E Segure o bastdo de limpeza na vertical e limpe a Use o tecido de malha de poliéster/nylon para
drea I na circunferéncia interna da se¢do remover tinta, fiapos e poeira acumulados na

guia. area [ mostrada na ilustragéo.

\ \

7\/\\1. ./ Ay
Achate o bastdo de limpeza e limpe as bordas
da superficie superior da caixa de descarga. .

Despeje aproximadamente 10 ml (0,34 oz) de
liquido de limpeza usado nas posigdes

| Ve
— mostradas na ilustracdo a seguir.
Descarte o liquido de limpeza restante na
garrafa de tinta residual.

Umedega o tecido de malha de poliéster/nylon

no liquido de limpeza.

Neste momento, tor¢a-o delicadamente para
que o liquido de limpeza néo escorra do tecido
de malha de poliéster/nylon.

e —

)

\f®
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Feche a tampa de manutengéo do lado direito.

Quando a limpeza estiver concluida, selecione
as areas desejadas no UV Flatbed Controller e
clique OK.

E UV Flatbed Contraller | ™ Fie Print Adpst

T Mainierance D Advance

| Mainterance Record

The gartry ind pere ki sl mave 13 the mastsasnca pasdion Cick
ow”

| Long Torm Starage

@

Smvewa the COMplated mantenance dema and chok "@
S =

O contador de manutencio é reiniciado e o
cabecote de impressdo move-se para a posi¢do
inicial.

Nota:
Se vocé clicar em Cancel, o contador de
manutengdo ndo serd reiniciado.

Em seguida, limpe a mesa de impresséo.

Limpando a mesa de impressao

Use um tecido novo de malha de poliéster/nylon e
uma espatula.

66

Limpe a [ 4rea (mesa de impressio)
conforme mostrado na ilustragéo.

2

Se houver acimulo de poeira ou sujeira

Use o tecido de malha de poliéster/nylon para
remover a poeira, pois ela pode causar
entupimento dos bicos. Se estiver
particularmente sujo, umedegca o tecido de
malha de poliéster/nylon com dgua contendo
uma pequena quantidade de detergente neutro
e, em seguida, tor¢a-o bem para retirar o
excesso de dgua antes de limpar. Em seguida,
use o tecido de malha de poliéster/nylon seco
para remover a umidade.

Se houver manchas de tinta

[ Se a tinta ndo tiver curado, limpe-a com o
tecido de malha de poliéster/nylon seco. Em
seguida, umedeca o tecido de malha de
poliéster/nylon com agua contendo uma
pequena quantidade de detergente neutro e,
em seguida, tor¢a-o bem para retirar o
excesso de agua antes de enxugar. Por fim,
utilize o tecido de malha de poliéster/nylon
seco para remover a umidade.

[d  Se a tinta tiver curado, use uma espatula para
remové-la. Em seguida, umedeca o tecido de
malha de poliéster/nylon com agua contendo
uma pequena quantidade de detergente
neutro e, em seguida, torga-o bem para retirar
0 excesso de dgua antes de enxugar. Por fim,
utilize o tecido de malha de poliéster/nylon
seco para remover a umidade.
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Manutencao periddica

Além da limpeza ap6s o uso, realize a manutenc¢io a

seguir de acordo com os periodos indicados.

Uma vez por més

Limpe as seguintes partes. Veja a seguir, 0s
procedimentos detalhados de limpeza.

[ Laser
£ “Limpando o laser” na pagina 89

d LuzUV
£ “Limpando a luz UV” na pagina 89

d TIonizador
£ “Limpando o Ionizador” na pagina 91

A cada trés meses

Substitua as seguintes partes. Veja a seguir os
procedimentos detalhados de substitui¢do.

Unidade de limpeza

£ “Substituindo a unidade de limpeza” na
pagina 96

Desligamento

Esta secdo explica o procedimento para desligar esta

impressora.

Feche o UV Flatbed Controller.

u Importante:

movel pode se mover. Antes de iniciar o

movel.

Ao sair do UV Flatbed Controller, o base

procedimento, certifique-se de que ndo haja
ninguém na drea de movimento do base

67

Pressione o botdo de energia (O ) no painel de
controle na parte frontal da impressora.

Pressione o interruptor principal de energia
(O) na parte posterior da impressora para
desliga-la.
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Impressao variada

Impressao em multicamadas

Antes de configurar a impressao

As configuragoes de impressao multicamadas variam dependendo do tipo de trabalho.

Verifique o seguinte para determinar se o trabalho foi criado no modo normal ou no modo de impressao
personalizado.

E UV Flatbed Controller ‘ [ File = A
@ 5 [ Al Print Hea.. v | | &
Left

Print Pause Cancel | Clean Level 1 -

Print Task List Task History

Trabalhos criados no modo normal:

Vocé precisa configurar a Y Print Direction e o Color Channel. Faga as configura¢des de acordo com o
procedimento de impressdo em multicamadas.

£ “Layer Setting” na pagina 69
Trabalhos criados no modo de impressao personalizado:

Vocé nio pode alterar a Y Print Direction e o Color Channel. Como o nimero de camadas e a ordem de
empilhamento ja estdo definidos no Epson Edge Print PRO, vocé pode imprimir diretamente.
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Layer Setting
Defina a Y Print Direction.
2 _ = W
1
Thickness ...
Print Settings Task Setting
Material thickness: 0.00mm Setting
X Margin: | 0.00 mm |
Y Margin: | 0.00 mm |
Color Bar Position: ' Both -
X Print Direction: | Bidirectional -
; WH
¥ Print Direction: Backward - ] C
wr
Color Channel: | Normal * =
Mirror Print: . Mo Mirror -

As configuragdes da Y Print Direction variam dependendo do material impresso. A seguir é apresentada uma
imagem com todas as camadas impressas: White (Branco), Color (Cor) e Varnish (Verniz).

Imagem finalizada Ordem de impressao

— Backward O base movel move-se da frente para tras e imprime na

ordem de White (Branco), Color (Cor) e Varnish (Verniz).

e e e '

Forward O base moével move-se de tras para a frente e imprime
na ordem: Varnish (Verniz), Color (Cor), e White (Branco).
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Nota:

Os cabecotes de impressdo estdo dispostos conforme mostrado na ilustragdo abaixo. (Cabegotes de impressio vistos de
cima)

Quando vocé define Y Print Direction como Forward, o base mével move-se de trds para a frente e imprime na ordem:
Varnish (Verniz), Color (Cor) e White (Branco).

Quando vocé define a Y Print Direction como Backward, o base mével move-se da frente para trds e imprime na ordem:
White (Branco), Color (Cor) e Varnish (Verniz).

Parte posterior

WH

CLR

VR

Frente
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Imprimir uma camada especifica dentre varias camadas

E possivel usar o Color Channel para especificar a camada que deseja imprimir. Selecione entre Normal, Color
Only, WH Only, Vr Only, Color and WH, Color and Vr e WH and Vr de acordo com suas necessidades de
impressdo. Se selecionar Normal, as camadas sdo impressas de acordo com os dados enviados.

7 — [ b e
5
Thickness ...
Print Settings Task Setting
Material thickness: 0.00mm Setting
X Margin: | 0.00 mim |
Y Margin: | 0.00 mm |
Color Bar Position: . Both -
X Print Direction: - Bidirectional -
: WH
Y Print Direction: Backward - | Co
Vr
Color Channel: - Mormal - ':' =
Mirrar Print: . Mo Mirrar -

Exemplo de configuracao de impressao em multicamadas

Ao usar dados de impressdo contendo as mesmas trés camadas e simplesmente definir os canais de cor, é possivel
obter diferentes resultados de impressio.

Imagem finalizada ‘ Y Print Direction Color Channel
T e Backward Color (Cor) e Vr
“Afarnish

Colo
Color (Cor) e WH

__Coloi o

. o
Vo ody oy
R e
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Imagem finalizada ‘ Y Print Direction Color Channel

Backward Normal

Imprimindo usando espelhamento horizontal

Ao imprimir no verso de midias transparentes, espelhe o trabalho de impressdo horizontalmente.

ABC J8A

Selecione Print - Print Settings — Mirror Print — Mirror Image.

A imagem ¢é espelhada horizontalmente.

( T . 3 x
@ ' Adust 1 Maintenance = Advanced ¥ Log -
L S HH ¢®

[ - L e

= > T L «r o £ It j_alﬁ

il
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Imprimindo imagens repetidamente (Step & Repeat)

Ao imprimir vérias copias da mesma imagem, utilize a fun¢éo step-and-repeat printing.

Selecione Print - Task Setting. Selecione Step-and-Repeat Setting e insira o nimero de repeti¢des nas direcdes X
e Y. Além disso, insira o espacamento da imagem.

@ l' Adjuest 1 Maintenance 2 Advanced ® Log @ A

RS > A v @ @ B B & #
Lewl 1 - Len gt Beck  Fowe Xeet ¥ Beset ave Bect v f—- Summn v ™ r——
_1.®Ainlse|lings ' Tack Salting '
B4 Step-and Repeat Satting
O C—
vou [
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Nota:

Para o espagamento das imagens, é possivel especificar a distdncia entre as imagens ou a distdncia até a posicio inicial
de impressdio da proxima imagem. A configuragdo padrio é a distancia entre as imagens. E possivel alterar a
configuragdo em Advanced - Advanced - Step-and-Repeat Interval na tela.

UV Light Intensity

E UV Flatbed Controller ‘ [ File 5= Print = Adjust ¥ Mainte @7 Log
=) | & [MPwire v | & > R % w 7 35
| Service
| Version Info Language
Statistical Info
@ Print while Ripping
@ [ Step-and-Repeat Intenval ]
( | Advanced ' Display of Task History Step-and-Repeat Interval
Change Layer Display Order
Printer Control Panel Settings © R [+
Printer Status Information
—

(O Specify distance to print start position
for next image

OK Cancel

Imprimindo apenas as partes necessarias de uma

imagem (Crop)

Ao imprimir apenas parte de uma imagem, use a fun¢do Crop (Recortar).

Selecione Print - Task Setting. Selecione Crop e, em seguida, Setting para exibir a tela de configuragdes.

@ - Adjust T Maintenance 5 Agvanced Lag
Farnmins. v | = = 4P ¥ 1} r & a2t g 5} H e
Level 1 - Lan Bt [ [ X Foaat ¥ R cow ek e Bown Sucson -

| W Print Seffings

[0 S2ap-andfapast Satting

% Gount [1 |
£ ¥ Gount 1
£ X interal
¥ Intenial
t
= [ O Ceop i ]
B ¥ Position:
£ ¥ Position:
N
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Arraste o quadro vermelho na tela de visualizagdo para selecionar a area que deseja imprimir. Pressione OK.

®

Impressao com qualidade superior

E possivel melhorar a qualidade de impressio sem recriar o arquivo RIP (.prn) alterando a velocidade de
movimento do carro de impressdo e o numero de passagens de impressdo. Quando for desejado melhorar a
qualidade de impressdo de textos ou linhas finas, ou reduzir faixas ou irregularidades de cor na dire¢do X, altere a
velocidade de movimento do carro de impressdo e o nimero de passagens de impressio.

n Importante:

Para alguns itens do Print Mode, ndo é possivel alterar a Carriage Movement Speed nem o Num of Print
Pass.

Melhorando a qualidade de impressao de textos ou linhas finas

Ajuste a velocidade do movimento do carro de impressao.
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Selecione Print - Print Settings. Selecione Professional Settings e selecione um valor menor que o selecionado
atualmente para reduzir a Carriage Movement Speed. Note que o valor Auto da velocidade de movimento do
carro de impressdo varia dependendo do modo de impressdo. Defina um valor inferior ao ajuste Auto.

@ || At ? Maneance  Fadanced 3 Log o8

" -~ -, b L]
Ay | = > ¢h ¥ Y o ap oy g & HH | s
Level 1 - Len [ Bk Forwand 5 snet ¥ Beset [re— w pewa Susten aora Thes
—| % Print Setiings Task Satting
Material thickness:  0.00mm Setting
3 Margin (.00 o |
¥ Margin [0 o
Colior Bar Posibion: Bath -
X Print Dirscticar Bidrachanal -
wH
¥ Print Direction Backmand - T(‘
= vr
Calor Channel Normal o=
Mo Print No Minse -
Ader Cure [(heatia -
Ganiry Fosiion ater . Remainmplace  w
% @v Fsition
Gat Curmant Fosition

B Professonal Settings
Fuzzv Mode: Close ~
Camisge Moveenent S| 10D%AILA) =
Nurn of Prine Pass: 60% -

050 000 L] 00 TS50 00 L2 500 tE ] 500 50 00 B0 ] 50 100 150 108 50 L] White Test Quality Level 1 -

-

Nota:
Reduzir a velocidade de movimento do carro de impressio aumenta o tempo de impressdo.

Reduzindo faixas ou irregularidades de cor na direcao X

Ajuste o nimero de passagens de impressao.
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Selecione Print - Print Settings. Selecione Professional Settings e selecione um valor maior que o valor
selecionado atualmente para aumentar o Num of Print Pass. Note que o valor Auto do nimero de passagens de
impressao difere dependendo do modo de impressdo. Defina um valor maior que o ajuste Auto.

- 7 — =] x
O (e—) - Y Marionance B Adarcsd 5 Log

Al Pint Hea._w | = > 1 4 fr ar

Level 1 R Hacs Ferme 2 X Reant ¥ Bt

=
F

e
k2

¢ {l Print Seffings ' Task Setting

Closa

1 4 4 4
—

Nota:
Aumentar o niimero de passagens de impressdo aumenta o tempo de impressdo.

Melhorando a qualidade de impressao com as
configurac¢oes de Print Quality no Epson Edge Print
PRO

Ao imprimir em midias com superficies curvas ou irregulares, textos e imagens podem aparecer borrados. Além
disso, textos pequenos ou linhas finas também podem ficar borrados na impresséo.

Nesses casos, é possivel melhorar a qualidade de impressdo selecionando um modo que inclua "WG" (Wide Gap)
nas configura¢des de Print Quality do Epson Edge Print PRO.

Reimprimindo um trabalho impresso anteriormente

Os dados de impressdo permanecem no histérico de tarefas. Se desejar imprimir novamente, vocé pode imprimir a
partir do histérico de tarefas.
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Vocé pode reimprimir pressionando Print - Task History - ... - Print.

E UV Flatbed Controller ‘ [ File ®

= | K7 [AlPrintHea v & .
Print Pause Cancel Clean Level.1 - Left P

Print Task Lis @ Task History

3D_600x1200_8PASS_2 pm

SOl B 600X 1200_6PASS -

Task Status: | Add to Task

3D_600x600_4PASS_2 pm @

. Print Mode: | B00X600_4PASS v Delete
Y@ Clear

3D_600x1200_8PASS_2 pm x

Print Mode: | B00X1200_8PASS -

Open Folder

see

Funcoes uteis

Alterando o idioma de exibicao na tela

Vocé pode alterar o idioma exibido pressionando Advanced - Advanced - Language. Depois de selecionar o
idioma, reinicie o UV Flatbed Controller para alterar o idioma de exibi¢io.

E UV Flatbed Controller ‘ [ File & Print = Adjust 1 Mamte@ = Advanced

Print Pause Cancel ‘ Clean Level.1 -

p | All Print Hea.. w ‘ &« > ™ 4 1 4

Left Right Back Forward X Reset Y
| Service
| Version Info [ Language ]

Statistical Info

Print while Ripping

® Step-and-Repeat Interval
| Advanced Display of Task History

Change Layer Display Order
Printer Control Panel Settings
Printer Status Information

UV Light Intensity
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Alterando a exibicao do historico de tarefas

A seguir ¢ mostrado como alterar a exibi¢do do histérico de tarefas.

d Basic display in print order: o Task History ¢ exibido na ordem de impressao. Esta exibi¢do é a configuracao
padréo.

[d  Grouped by job: Quando é realizada uma nova impressdo do mesmo trabalho do Historico de tarefas, o
nimero de impressdes por trabalho, o niimero de erros ou cancelamentos e o tempo necessario para imprimir
sdo exibidos. Ao reimprimir o mesmo trabalho a partir do Task History, sdo exibidos em conjunto os registros
agregados, como o tempo necessario para imprimir, o nimero total de impressoes, sucessos, falhas,
interrupgdes, etc. Clique em P a esquerda da imagem de visualizagdo do trabalho em Task History para exibir
as informacoes.

Quando um trabalho é reenviado do Epson Edge Print PRO, ele ¢ contado como um grupo separado, mesmo
que seja o mesmo trabalho.

No entanto, quando um trabalho é reenviado do Epson Edge Print PRO, até os mesmos trabalhos nio sao
agrupados. Eles sdo agregados como grupos separados.

E UY Flatbed Controller Y Flle % Adiust T Maintenance = Advanced ® Log

| KJ [AIPunBea - I &« > T ¥ 1 4r £ iy g =

Print Pause  _feere e Lowed 1 -

Print Task List l Task History '

Led Right Back Forward ¥ Reset  Reset Move Back up Bawn Sucton

E possivel alterar a exibi¢do do Task History Advanced - Advanced - Display of Task History.

E UV Flatbed Controller | B File = Print ‘= Adjust ¥ Mainte @
| v All Print Hea...w &« > T \_l, ﬂ 1
Print Pause Cancel Clean ,ﬁ Left Right Back Forward XReset Y
| Service
| Version Info

Language
Statistical Info

Print while Ripping

® @ Step-and-Repeat Interval
| Advanced ' [ Display of Task History ]

Change Layer Display Order

mM

Printer Control Panel Settings

Printer Status Information

UV Light Intensity

79



SC-V4000 Manual do Usuario

Impressao variada

Fazendo backup dos resultados de ajuste

E possivel salvar todos os resultados de ajuste feitos na tela de ajustes como um arquivo. Ao carregar este arquivo
salvo, é possivel reproduzir os resultados de ajuste contidos nele. Recomendamos que faga backups regulares dos
seus dados caso o seu computador apresente problemas ou seja substituido.

Pressione Export para salvar os resultados de ajuste ou Import para carregar os resultados de ajuste.

E UV Flatbed Controller Y File Print @ l'f Maintenance = Advanced 7 Lag
57 [MiFintea v | = > e + i o T

Lett Right Back crward X Reset @‘{H:: ove Dack

Select Adjustment Moda: Adj_A - Export

Pause Cancel Clean Lol 1 -

Basic Adpsiment

| Nozzle Check

| Nozzle Compensation

| Advanced Adjustment

| Head Interval

| Color Adjustment

Adpstiment e

[| | Select Adjustment Mode ]

| Bichrectional Adpust

| Step Adjust

Nota:
Ao selecionar Export, todos os itens em Adjustment Mode sdo exportados de uma sé vez. Nio é necessdrio exportar
cada modo de ajuste individualmente.

Nozzle Compensation

Quando vocé usa a Nozzle Compensation, a impressora usa bicos normais para compensar a falta de ejecéo de
tinta causada por bicos entupidos.

No entanto, a Nozzle Compensation pode nio funcionar eficazmente nas seguintes condigoes:

[ Quando dois ou mais bicos consecutivos estido entupidos

(A Quando os bicos no centro da matriz estdo entupidos

A Nozzle Compensation imprime um padrio de verificagdo para identificar os bicos a serem compensados. Ao
imprimir o padréo de verificagéo, prepare a midia a segui.

Midia recomendada

Folha transparente compativel com impresséo jato de tinta

Tamanho

Tamanho imprimivel de 450 mm (17,72 polegadas) de largura x 120 mm (4,72 pol.) de comprimento

80



SC-V4000 Manual do Usuario

Impressao variada

Clique no menu Adjust - Nozzle Compensation no UV Flatbed Controller.

| Nozzle Check @

[ | Nozzle Compensation ]

Advanced Adjustment
| Head Interval

| Color Adjustment

Adjustment Mode
| Select Adjustment Mode
| Bidirectional Adjust
| Step Adjust

E UV Flatbed Gontroller | 2 File o Print @ ¥ Maintenance
@ | &7 All Print Hea.._w & - /]\ \l,
Print Pause Cancel Clean Level.1 - Left Right Back Forward
Basic Adjustment
~Stepl.

Set a media on the printer and press the [Print] button to print the check pattern.

Material thickness: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Print Size: 450 mm X 120 mm
‘ [;] Print
v
~Step2.

Look at the check pattern and select the nozzle to compensate.

MNozzle Compensation

Defina a Thickness Detection como Auto e X Margin e Y Margin como 0 mm.

~Step1.

Set a media on the printer and press the [Print] button to print the check pattern.

Material th\c@s: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm

Y Margin: 0.00 mm

Print Size: 450 mm X 120 mm

‘ [Er' Print

Clique em Print (Imprimir).

O padrio de verificagdo é impresso.

~Stepl.

Material thickness:
X Margin:
Y Margin:

Print Size:

Set a media on the printer and press the [Print] button to print the check pattern.

0.00mm Setting
0.00 mm
0.00 mm

450 mm X 120 mm

‘ [S] Print
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Inspecione o padrdo de verifica¢io e identifique o numero de bicos entupidos.

Exemplo quando ha falhas

i 10
L e

3.1___—————__40
—_— A

Verifique o numero com a falha.

Nota:

H1 a H3 sdo niimeros dos cabegotes de impressdo.

CHO1 a CHO08 sdo os niimeros das fileiras de bicos de cada cabegote de impressdo.

A seguir sdo explicados os significados dos simbolos no padrdo de verificagdo e as cores de tinta de cada bico.

CH1 | CH2 | CH3 | CH4 | CH5 | CH6 | CH7 | CH8
H1 C M Y BK | GY R LM | LC
H2 { WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH
H3 | Vr Vr Vr Vr Vr Vr Vr | Vr

Clique em Nozzle Compensation.

Step2.

Look at the check pattern and select the nozzle to compensate.

Mozzle Compensation
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E Selecione Enable em Select Mode e pressione OK.

[87 Nozzle Compensatior@

| Select Mode | Disable Compensation e |

|

| 4 H1 Hz | H3 Enable C:

4 Cho1 Choz2 Chia. B Chog I
I[O: W WE 4 s e 0 Oe Oe (1o

11 [#112 13 14 15 16 17 18 [J1o [Jzo0
|21 [Jz2 23 [Je4 [Jas 26 27 28 [J29 20
21 a2 a3 [Ja4 [Jas 36 a7 38 [J32 40
41 a2 43 [Ja4 45 46 47 [J48 [Jao [so
|51 [s2 [s3 [s54 [Iss [s6 [s7 [Is8 [Js2 &0
| [Cs1 ez Oea Ce4 es Oee Oe7 es Cee 7o
71 72 73 74 75 [7e 77 78 7o [so
a1 a2 a3 [Je4 [Jas [Jes ez [Jss [Jeo [Jao
o1 a2 a3 [Jo4 [Jos [Jos a7 [Jos [Joo [J1oo
[ O10 102 103 [Ji04 []105 106 107 [Jios 109 110
111 [J112 [J113 [J114 115 116 117 118 119 [J1z20
121 122 [J123 [J124 125 126 127 [J128 129 [J130
131 132 133 134 135 136 137 138 139 140
[J141 [J142 [J143 [J144 145 146 [J147 [J148 [J149 [J1s0
151 [J152 [J153 154 [J1s5 [J1se6 [J157 [J1s8 [J1s9 [J160
[Jis1 162 [J163 164 185 166 [J1a7 [J1s8 [Jiea [J170
171 172 173 174 175 M17e 177 Mu7s 17 [1so
[Jis1 182 [J1e3 [Jis4 [J1ss 186 187 [Jiss [J1sa [J190

oK Cancel

Nota:
Para desativar a Compensagdo de bicos, selecione Disable.

Selecione as caixas correspondentes aos numeros dos bicos que vocé deseja compensar.

{7 Nozzle Compensation

Select Mode: Disable Compensation ~
|
| 1 H1 [ H2 [ H3 ;
|| chot [ cChoz [ chos [ chod [ chos | cChos [ cho7 | chos | 5
|0 — e L4 Os Oe 07 Os Oe C1o

O 13 14 [J1s 16 17 18 [J1o [Jzo0

|21 y 23 [J24 [J2s 26 27 [J28 [J29 20
=31 32 33 34 [as 3s a7 [as 39 4o
41 a2 43 [Jasa [J4s 46 a7 48 [Jao [so

|51 [s2 [s3 [s4 [ss [s6 [s7 [s8 [Js2 &0

| s ez Oea Ce4 [es Oes6 Oe7 [es Cee 7o
71 72 73 74 [J7s [7e 77 78 7o [so
a1 a2 a3 [Je4 [Jes [Jes a7 [ss [Jeo [Jao
o1 a2 a3 [Jo4 [Jos [Jos a7 [Jos [Joo [J1oo

it [J102 [J103 104 [J1os 106 107 [J1os [J1o0a [J110
111 [J112 [J113 [J114 [J115 116 117 118 119 [J1zo0
121 122 [J123 [J124 125 126 127 128 129 [J130

[1O131 132 133 134 135 136 137 138 139 140
[J141 [J142 [J143 [J144 [J145 146 147 [J148 [J149 [J1s0
151 [J152 [J153 [J154 [J1s5 [J1se6 [J1s7 [Jis8 [J1s9 [J160
161 162 M1s3 164 165 166 167 [M1es 1s9 170
171 172 173 174 175 176 177 178 179 [J180
[Jis1 182 [J1e3 [J184 185 186 [J1e7 [Jiss [J1sa [J190

0K Cancel

E Faga uma impressio de teste.

Quando a fun¢io de compensagio esta ativada

Se vocé ndo observar irregularidades ou faixas, pode continuar usando a impressora normalmente.
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Quando a fung¢io de compensagio é insuficiente

Se ainda observar irregularidades ou faixas, entre em contato com seu revendedor ou com o Suporte da
Epson.

Folha de status (arquivo CSV)

A folha de status é destinada aos técnicos autorizados. Exporta uma folha de status mostrando o estado da
impressora como um arquivo .csv.

Selecione Advanced - Advanced na tela e, em seguida, pressione Printer Status Information.

E UV Flatbed Controller [ File o= Print = Adjust b Mamte@ l |

@ All Print Hea. e 9 /I\ d/ fl} 4

Print Pause cancel Clean Level 1 - Left Right Back Forward X Reset ¥
| Service
| Version Info Language
Statistical Info

Print while Ripping

: Step-and-Repeat Interval
| Advanced ' Display of Task History

Change Layer Display Order

@ Printer Control Panel Settings

[ Printer Status Information ]

F

UV Light Intensity

Exportar folha de informa¢ées de manutencao (arquivo CSV)

A folha de informagdes de manutengédo exportada é destinada aos técnicos autorizados. Exporta uma folha de
status mostrando o estado da impressora como um arquivo .csv.

Selecione Maintenance - Maintenance Record na tela e, em seguida, pressione Export.

E UV Flatbed Controller Y Fike Print = Adp @ l T Maintenance |-° Advanced 5 Log
o = = T
@ K7 AlPmths &« - T N7 A A oy i
se Cance Ciean Lewel. 1 - Let figh fack Forward  Resst Gesst orve Dack un e
| User Mainlenance Uaintennce B B Status Lt Upcate Nt Lipdate
PPYAMWDD) TABADO)
| Ink Refil Date and Time .. !
(] ~ HENB20
x O e

| Lang-Term Storage
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Manutencao periodica

Quando executar varias operacoes de manutencao

Para manter a qualidade de impressao da impressora, é necessario realizar a limpeza e substituir os materiais de
consumo.

Se a manutenc¢io nao for realizada, a qualidade de impressdo podera diminuir, a vida util da impressora podera ser
reduzida ou poderd ser responsabilizado pelo custo de quaisquer reparos. Realizar a manuteng¢io conforme o
cronograma.

Areas e periodos de manutencao
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Areas e periodos de limpeza periédica

Quando executar Area-alvo

Quando uma mensagem é exibida” O Laser
(Exibida uma vez por més) 27 “Limpando o laser” na pagina 89
O Luzuv

27 “Limpando a luz UV” na péagina 89
O lonizador

£ “Limpando o lonizador” na pagina 91

Quando visivelmente sujo © Abertura para ventilacdo

£ “Limpeza das aberturas para ventilacdo” na pagina 101

* A mensagem é sempre exibida como User maintenance necessary. Consulte a seguir como verificar as areas-alvo.
& “Verificando as areas-alvo” na pagina 87

Quando repor, substituir ou descartar a tinta residual

Quando executar Area-alvo ‘
Quando uma mensagem de erro é exibida @ Depésito de tinta

XXX ink is out™’ 7 “Reabastecimento da tinta” na pagina 92

Quando uma mensagem de erro é exibida © Garrafa de residuo de tinta

The waste ink bottle is full 7 “Descarte de tinta residual” na pagina 94

Quando a tinta se acumula na garrafa de tinta residual

Quando uma mensagem é exibida 2 O Unidade de limpeza

(Exibida uma vez a cada trés meses) £ “Substituindo a unidade de limpeza” na pagina 96

Quando visivelmente sujo O Filtro de vaporizacio

£ “Substituindo o Filtros de vaporizacdo” na pdgina 102

*1 Onde XXX é o nome da cor da tinta.

*2 A mensagem é sempre exibida como User maintenance necessary. Consulte a seguir como verificar as areas-alvo.
£F “Verificando as areas-alvo” na pagina 87
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Outra Manutencao

Quando executar ‘ Operacao
[ Ao verificar se os bicos estdao obstruidos Verificacdo de obstrugao nos bocais
[ Aparecem listras horizontais ou irregularidades de £ “Verificagdo de obstrucao nos bicos” na pagina 98

tonalidade (faixas).

[ Quando as cores parecem erradas

Quando for detectada obstrugao apos verificagdo dos bi- | Limpeza do cabecote de impressao

€os £ “Limpeza dos bicos obstruidos” na pagina 100

Verificando as areas-alvo

A mensagem ¢é sempre exibida como User maintenance necessary.

User maintenance necessary.

lMaintenance] Continue

Ao clicar em Maintenance, a seguinte tela Registro de Manutengéo é exibida. As pegas com a data da Next Update
exibida em vermelho requerem manutengao.

D Status Last Update Next Update
(YYYY/MW/DD) (YYYYMMDD)
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~
Preparacao
Tenha os seguintes itens prontos antes de iniciar a
limpeza e substituigao.
Certifique-se de preparar as garrafas de tinta e as
pecas de reposicdo especificamente para esta
impressora.

5 “Opgdes e produtos consumiveis” na pagina 115

Tecido de malha de poliéster/nylon (disponivel
comercialmente)

Compre tecido que néo solte fiapos.
Por exemplo: Berkshire SuperPolx®
Use ao limpar o seguinte.

[ Na drea em volta do cabegote de impressdao
4 Caixa de descarga

d LuzUV

[ Laser

[ Mesa de impressdo

Espatula (disponivel comercialmente)

Use ao limpar a mesa de impressao.

IIENE

Aspirador de po (disponivel comercialmente)

D)

Use ao limpar as saidas de ar.

Cotonetes (disponiveis comercialmente)

Use ao limpar o ionizador. Recomendamos o uso de
cotonetes brancos para confirmar a remo¢io completa
da sujeira.

Pipeta (disponivel comercialmente)

Use ao limpar as tampas de suc¢io e caixa de descarga.
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Copo (disponivel comercialmente)

Use ao despejar o liquido de limpeza no copo.
Recomendamos um copo com capacidade de
aproximadamente 100 ml (aproximadamente 3,4 0z) .

Bandeja de metal ou plastico (PP/PE) (disponivel
comercialmente)

Utilize-a para guardar ferramentas de limpeza,
consumiveis removidos e o liquido de limpeza que foi
transferido para o copo.

Garrafas de tinta (consumiveis)

Use-as para reabastecer o deposito de tinta quando a
tinta estiver acabando.

Varas de limpeza (consumiveis)

Use ao limpar o seguinte.

1 Caixa de descarga

(4 Unidade de limpeza

(4 Em volta das tampas de suc¢do

[d Na drea em volta do cabecote de impressdo

Liquido de limpeza (consumivel)
Use ao limpar o seguinte.

J Caixa de descarga

[ Unidade de limpeza

[ Tampas de sucgido

[d Na drea em volta do cabegote de impressdao

[ LuzUV

[ Mesa de impressdo

Garrafa de residuo de tinta (consumivel)

Use quando substituir a garrafa de residuo de tinta.
Filtro de vaporizacao (consumivel)

Use quando substituir o filtro de vaporizagio.
Unidade de limpeza (consumivel)

Use quando substituir a unidade de limpeza.
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Limpando o laser

Se o emissor a laser ficar sujo, a detecgdo da espessura
da midia ou a detecgdo de objetos estranhos podem
néo funcionar corretamente.

Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de ler
o0 seguinte:

5 “Preparacao” na pagina 88
25 “Cuidados durante a opera¢do” na pagina 60

Desligue a impressora.

£ “Desligamento” na pagina 67

n Importante:

Se vocé limpar com ela ligada, a luz do laser
serd emitida.

Use um tecido de malha de poliéster/nylon para
remover poeira e fiapos que possam estar
aderidos ao laser.

89

Quando a limpeza estiver concluida, selecione
as areas desejadas no UV Flatbed Controller e
clique OK.

O contador de manutencio é reiniciado e o
cabecote de impressdo move-se para a posi¢do
inicial.

Tha gantry and pr b wil move 13 the masimance poaton Chek
owa

T st it s ek @
E =

Nota:
Se vocé clicar em Cancel, o contador de
manutengdo ndo serd reiniciado.

Limpando a luz UV

Se aluz UV estiver suja, a intensidade da luz UV
diminui e a tinta pode nio curar adequadamente, o
que pode afetar a qualidade da impressio.

Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de ler
o seguinte:

5 “Preparagao” na pagina 88

£ “Cuidados durante a operagdo” na pagina 60

n Importante:

O base mével pode se mover. Antes de iniciar o
procedimento, certifique-se de que ndo haja
ninguém na drea de movimento do base mével.
Até que o servico de manutengdo esteja concluido,
certifique-se de que ninguém entre na dreas de
movimento do base movel.
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1 No UV Flatbed Controller, selecione o menu
Maintenance e clique em User Maintenance -
Move.

E UV Flatbed Controllers * Fike

(D | )
L => TF W

2w
| Mainsance Record e @

e ey st s s s e o)
| Wnk Renhll Date and Teme Mova™

| Long-Term Storage

Ao dar continuidade a limpeza didria, descarte
o liquido de limpeza restante na garrafa de tinta
residual. Coloque o copo na bandeja e despeje
aproximadamente 20 ml (aproximadamente
0,68 0z) de novo liquido de limpeza.

u Importante:

O uso de liquido de limpeza sujo pode causar
contaminagao.

%
&

Ao dar continuidade a limpeza diaria, descarte
o tecido de malha de poliéster/nylon utilizado
para essa finalidade.

Mergulhe um tecido novo de malha de
poliéster/nylon no liquido de limpeza.

Neste momento, tor¢a-o delicadamente para
que o liquido de limpeza ndo escorra do tecido
de malha de poliéster/nylon.

e
/8 e

20

Use o tecido de malha de poliéster/nylon para
remover tinta, fiapos e poeira acumulados na
area [ mostrada na ilustragao.

=
=
ﬁ

Quando a limpeza estiver concluida, selecione
as areas desejadas no UV Flatbed Controller e
clique OK.

e the COMpleted mantenance dema and chok @
E =

O contador de manutencéo é reiniciado e o
cabecote de impressdo move-se para a posi¢do
inicial.

Nota:
Se vocé clicar em Cancel, o contador de
manutengdo ndo serd reiniciado.
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Limpando o lonizador

Se o ionizador estiver sujo, a eletricidade estatica faz
com que as gotas de tinta se depositem em posi¢cdes
incorretas, resultando em impressdes pouco nitidas.

Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de ler
o0 seguinte:

5 “Preparacao” na pagina 88

25 “Cuidados durante a opera¢do” na pagina 60

n Importante:

O base mével pode se mover. Antes de iniciar o
procedimento, certifique-se de que ndo haja
ninguém na drea de movimento do base movel.
Até que o servico de manutengdo esteja concluido,
certifique-se de que ninguém entre na dreas de
movimento do base movel.

1 No UV Flatbed Controller, selecione o menu
Maintenance e clique em User Maintenance -
Move.

O cabecote de impressdo se move para a
posi¢do de manutengio.

E UV Flatbed Controller * File

e X

5 .\:_.@ l ¥ Maintenance '°
L « > T ¥
i e
Moo

| Ink Fenl Date and Time

| Long-Term Storage
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Insira um cotonete nos orificios do ionizador
([ partes indicadas na ilustragdo) e limpe a
tinta, os fiapos e a poeira acumulada.

Quando a limpeza estiver concluida, selecione
as areas desejadas no UV Flatbed Controller e
clique OK.

Tha gaetry and porn buid wil v 12 the masienance postan Chck
o

e the COMpleted mantenance dema and chok '@
E =

O contador de manutencéo é reiniciado e o
cabecote de impressdo move-se para a posi¢do
inicial.

Nota:
Se vocé clicar em Cancel, o contador de
manutengdo ndo serd reiniciado.
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Reabastecimento da tinta Garrafa de tinta 1000 ml (33,8 oz)

Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de ler 600
0 seguinte:

£ “Preparagdo” na pagina 88

£ “Cuidados durante a opera¢do” na pagina 60

C M, Y, BK, GY, 20 vezes em 20 segundos

R, LM, LC
n Importante:

WH 100 vezes em 100 segundos
Recomendamos o uso de garrafas de tinta originais
Epson para obter o desempenho completo da sua vr Nao precisa agitar
impressora. O uso de produtos ndo originais pode
afetar negativamente a impressora e a qualidade 2 Com a garrafa de tinta na posi¢do vertical, gire
de impressdo, além de impedir que ela funcione em lentamente a tampa para remové-la.

seu pleno potencial. Ndo podemos garantir a
qualidade ou a confiabilidade de produtos néo
originais. Reparos por danos ou mau
funcionamento causados pelo uso de produtos nio
originais estardo sujeitos a uma taxa de reparo,
mesmo durante o periodo de garantia.

Nio é possivel imprimir se o nivel de tinta de pelo
menos uma cor estiver abaixo do limite. Se continuar a
usar a impressora com niveis baixos de tinta, podera
ser necessario reabastecer a tinta durante a impressao.
Se o nivel de tinta cair abaixo do limite durante a
impressdo, a impressdo serd interrompida. Vocé pode
continuar imprimindo recarregando a tinta das cores
que estiverem abaixo do nivel recomendado. No
entanto, se o reabastecimento for feito durante a

impressao, as cores podem variar dependendo de
como a tinta secar. Caso isso néo seja aceitavel,
recomendamos recarregar a tinta antes de imprimir.

Segure firmemente a garrafa de tinta e use uma
ferramenta em formato de colher para perfurar
a tampa.

Recarregue a tinta seguindo o procedimento abaixo.
Procedimento

Retire a garrafa de tinta da cor que deseja
reabastecer da embalagem e, em seguida,
agite-a conforme mostrado na ilustragao.

O namero de vezes de agitagdo da garrafa
dependerd da cor da tinta.

922
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n Abra as tampas esquerda e direita.

Verifique a cor do depdsito de tinta que precisa
ser reabastecido e gire a tampa para remové-lo.

Certifique-se de que a cor do rétulo no
depdsito de tinta corresponda a da garrafa de
tinta e, em seguida, reabasteca a tinta.

93

n Importante:

1 Nao deixe tinta na garrafa; despeje toda
a tinta no tanque. Se ainda houver tinta
na garrafa, utilize-a o quanto antes. O
uso de tinta que ficou aberta por muito
tempo pode reduzir a qualidade de
impressao.

Se vocé recarregar a tinta quando I ou
& € exibido nas informagoes de nivel de
tinta na parte inferior da tela do UV
Flatbed Controller, um aviso sonoro pode
ser emitido durante o reabastecimento.
Esse aviso sonoro indica que o tanque
estd quase cheio. Ao ouvir o aviso

sonoro , diminua a velocidade com que o
liquido é despejado.

Feche a tampa do depdsito de tinta.

Descarte das garrafas de tinta residual £~
Descarte dos consumiveis usados” na
pagina 104
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Descarte de tinta residual

Quando a mensagem Waste ink bottle is nearly full
for exibida, transfira a tinta residual da garrafa de
residuo de tinta para outro recipiente.

Se vocé continuar a usar a impressora normalmente, a
mensagem The waste ink bottle is full sera exibida.
Nao é possivel imprimir enquanto esta mensagem
estiver sendo exibida.

Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de ler
o seguinte:

5 “Preparaciao” na pagina 88
£ “Cuidados durante a operacdo” na pagina 60

Verifique se a impressora esta ligada.

Abra a tampa direita.

924

Desencaixe o plugue do conector esquerdo.

4

Enquanto pressiona a parte indicada na
ilustra¢do no conector direito, puxe o plugue
para baixo.
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Remova a garrafa de tintal residual.

Se houver acumulo de tinta residual além da
fita amarela que envolve o corpo da garrafa
de residuo de tinta, a garrafa de residuo de
tinta estd danificada.

No passo 7 abaixo, instale uma nova garrafa
de residuo de tinta. Se vocé continuar a usar
uma garrafa de residuo de tinta danificada, a
tinta residual ird vazar para a drea ao redor.

o

Transfira a tinta residual para outro recipiente.

Ao transferir a tinta residual para outro
recipiente, observe os seguintes pontos:

d  Use um recipiente de PE como o
recipiente de destino.

A Despeje com cuidado. Se despejar com
muita forga, a tinta residual pode
derramar ou respingar.

(d  Feche bem a tampa do recipiente que
contém a tinta residual transferida e
guarde-o em um local longe do fogo.

A Veja abaixo como descartar a tinta
residual.
£ “Descarte dos consumiveis usados”
na pdgina 104
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Instale a garrafa de tintal residual.

n Importante:

Se houver acumulo de tinta na garrafa de
tinta residual, substitua-a por um nova.

Se vocé continuar a usd-lo com tinta
acumulada, a quantidade de tinta residual
ndo serd medida corretamente e poderd
causar mau funcionamento.

Yaic

Insira o plugue do cabo esquerdo no conector
direito até ouvir um clique.

Certifique-se de inserir o plugue do cabo até
ouvir um clique.

Se o plugue ndo estiver conectado
corretamente, a tinta residual poderd vazar
para a drea ao redor.
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sl

Conforme mostrado na ilustra¢io abaixo,
alinhe a linha branca do conector esquerdo
com a linha branca do plugue do cabo direito e
insira-o.

%@JI

IT

— 1IN
Feche a tampa direita.

26

Substituindo a unidade
de limpeza

Continuar a usar uma unidade de limpeza desgastada
pode causar entupimentos frequentes dos bicos e
resultados de impressdo com baixa qualidade.

Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de ler
0 seguinte:

5 “Preparagao” na pagina 88

£ “Cuidados durante a operagao” na pagina 60

n Importante:

O base mével pode se mover. Antes de iniciar o
procedimento, certifique-se de que ndo haja
ninguém na drea de movimento do base movel.
Até que o servico de manutengdo esteja concluido,
certifique-se de que ninguém entre na dreas de
movimento do base movel.

No UV Flatbed Controller, selecione o menu
Maintenance e clique em User Maintenance -
Move.

O cabecote de impressdo se move para a
posi¢do de manutencéo.

E UV Flatbed Controlles * Fike

o (D) | . )
« > T ¥

S ()
“Mow”

| Ma

1 Ink Renil Date and Tame

| Long-Term Storage
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Quando o cabegote de impressdo para de se
mover e uma mensagem ¢ exibida no UV
Flatbed Controller, abra a tampa de
manutencdo do lado direito.

97

Aperte as abas esquerda e direita da unidade de
limpeza e puxe-a para cima para remové-la.

&

Insira a nova unidade de limpeza com o lado

marcado com @ voltado para frente até ouvir
um clique.

n Importante:

Certifique-se de instalar a unidade de
limpeza com o lado marcado com @ voltado
para frente. Instald-la na diregio errada pode
causar queda na qualidade de impressdo.
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N\
J

5 Quando a substituicio for concluida, selecione
as dreas desejadas no UV Flatbed Controller e
clique em OK.

E UV Flatbed Controlier m =

| Mainterance Record
| User Maintena

| ik R

| Long. Totm Statage

O contador de manutencio é reiniciado e o
cabecote de impressdo move-se para a posicdo
inicial.

Nota:
Se vocé clicar em Cancel, o contador de
manutengdo ndo serd reiniciado.

Descarte das unidades de limpeza /3~
usadas“Descarte dos consumiveis usados” na
pdgina 104
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Limpeza do cabecote de
impressao

Verificacao de obstrucao nos
bicos

Quando quiser verificar o estado dos bicos antes de
iniciar o trabalho, ou quando notar listras ou
irregularidades nos resultados de impressio, imprima
um padrio de verificagdo e examine-o para avaliar a
condicéo dos bicos.

Ao imprimir o padréo de verificagdo dos bicos,
prepare o seguinte tipo de midia.

Midia recomendada

Folha transparente compativel com impresséo jato de
tinta

Tamanho

A4

Tamanho do padréo de verificagdo dos bicos: tamanho
imprimivel de 280 mm (11,02 pol.) de largura x 120
mm (4,72 pol.) de comprimento

Imprimindo um padrao de
verificacao pelo UV Flatbed
Controller

Carregue a midia de forma que fique alinhada
com a posi¢do inicial na area imprimivel.

£ “Carregando a midia” na pagina 51
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Clique no menu Adjust - Nozzle Check no UV
Flatbed Controller.

E UV Flatbed Controller

P
T .

® = Adjust T Maimenance

|(— —) &

Len

Bask Farwan

ind prass tha [Pent] butian ts print the chack pattam

| Nozze Compen:

Advanced Adjustment [

| Head Interval

| Color Adustment

Adjustment Mode:

| Select Adustment Mode
| Bidirectional Adyust

| Step Adpust

Defina a Thickness Detection como Auto e X
Margin e Y Margin como 0 mm.

3

Step1.

Set a media on the printer and press the [Print] button to print the ck =% pattern.

Materia\lhickness@ ' Setting l

0.00mm
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Print Size: 280 mm X 120 mm

-[e;-‘ Print

n Clique em Print.

O padrio de verificacido dos bicos foi impresso.

Step1.

Set a media on the printer and press the [Print] button to print the check pattern.

Material thickness: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm

Y Margin: 0.00 mm

Print Size: 280 mm X 120 mm

-H—‘ Print

Verifique o padrio de verificacdo dos bicos.
O verniz é impresso como um padrao
transparente. Verifique isso usando luz

refletida.

29

Exemplo de bicos limpos

Nio hd falhas no padréo de verificagio.

Exemplo de bicos obstruidos

Realize a limpeza do cabegote de impresséo se
houver falhas no padréo de verificagio dos
bicos.

£ “Limpeza dos bicos obstruidos” na
pagina 100

Nota:

Mesmo com a Nozzle Compensation, as partes
compensadas do padrdo de verificagdo do bico estardo
ausentes. Se vocé puder determinar a partir dos
resultados reais de impressdo que a Nozzle
Compensation eliminou os efeitos dos bicos entupidos,
continue usando a impressora normalmente.

Imprimindo um padrao de
verificacao a partir do painel de
controle da impressora

n Defina a posi¢do de impressdo do padréo de
bicos e a espessura da midia com antecedéncia

em Advanced - Advanced - Printer Control

Panel Settings no UV Flatbed Controller.

Ao carregar a midia alinhada com a posi¢ao
inicial, defina a X Margin (esquerda para a
direita) e Y Margin (frente para tras) como 0,00
mm.

Essa configuragdo ¢ mantida até a proxima vez
que for alterada.
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Carregue a midia de forma que fique alinhada
com a posicdo inicial na drea imprimivel.

£5° “Carregando a midia” na pagina 51

Pressione o botdo no painel de controle.

O padrio de verifica¢do dos bicos foi impresso.

Verifique o padrio de verificagdo dos bicos.

O verniz é impresso como um padrao
transparente. Verifique isso usando luz
refletida.

Exemplo de bicos limpos

Nao ha falhas no padrio de verificagio.

Exemplo de bicos obstruidos

Realize a limpeza do cabegote de impresséo se
houver falhas no padréo de verifica¢do dos
bicos.

£ “Limpeza dos bicos obstruidos” na
pagina 100

100

Nota:

Mesmo com a Nozzle Compensation, as partes
compensadas do padrdo de verificagdo do bico estardo
ausentes. Se vocé puder determinar a partir dos
resultados reais de impressio que a Nozzle
Compensation eliminou os efeitos dos bicos entupidos,
continue usando a impressora normalmente.

Limpeza dos bicos obstruidos

Faga a limpeza do cabegote de impressdo se o padrio
de verificac¢ao dos bicos apresentar linhas faltando, os
resultados de impressdo tiverem listras, as cores
estiverem incorretas ou gotas de tinta estiverem
caindo.

Apos a limpeza do cabegote de impressao ser
concluida, imprima novamente o padrio de
verificagdo dos bicos e verifique a condi¢do dos bicos.

Niveis de limpeza e ordem
Existem quatro niveis de limpeza: Level 1 a Level 4.
Se ainda houver falhas ao imprimir um padrao de

verificagdo de bicos apds a limpeza, tente aumentar o
nivel de limpeza na seguinte ordem.

Level 1

¥

Level 2

¥

Level 3

Se ainda houver falhas no padrao de verificacao de
bicos impresso apds executar o Level 3

Executar o Level 4.

O Level 4 consome mais tinta do que outros niveis de
limpeza e a limpeza demora mais tempo. Execute este
nivel apenas ap6s confirmar que h4 tinta suficiente
nos tanques e somente quando o entupimento nao for
eliminado mesmo ap6s a limpeza até o Level 3.



SC-V4000 Manual do Usuario

Manutencao periédica

Limpeza pelo UV Flatbed Controller
Selecione a cor do cabegote de impressio a ser

limpa no menu suspenso ao lado dos botdes de
fung¢do no UV Flatbed Controller.

E UV Flatbed Controller | [ File = Print E
g = c
Cancel

-
Print Pause Clean Level .1 - | Left

Item Conteudo

All Print Heads

Selecione esta opc¢ao quan-
do o padréo de verificagao
apresentar se¢oes faltando
ou falhas distribuidas unifor-
memente.

Print Head for Co-
lor Ink

Selecione esta op¢ao quan-
do houver se¢des faltando
ou falhas em colunas dife-
rentes das colunas VR e WH.

Nota:

Esta impressora conta com a fungdo de Nozzle
Compensation, que imprime usando bicos normais
para compensar a falta de ejecdo de tinta causada pelos
bicos entupidos. Quando vocé usa a Nozzle
Compensation, mesmo que os bicos estejam entupidos,
o impacto nos resultados de impressdo serd minimo.

Se o entupimento ndo for resolvido mesmo apds
executar o Level 4, tente usar a Nozzle Compensation.

5 “Nozzle Compensation” na pdgina 80

Limpeza a partir do painel de
controle da impressora

n Defina o nivel para Cleaning antecipadamente
em Advanced - Advanced - Printer Control

Panel Settings no UV Flatbed Controller.

- O =)

o

Print Head for
White Ink

Selecione esta op¢ao quan-
do houver se¢des faltando
ou falhas apenas na coluna
WH

Print Head for Var-
nish

Selecione esta opgao quan-
do houver secbes faltando
ou falhas apenas na coluna
VR

Selecione o nivel de limpeza.

Primeiro, selecione o Level 1.

E UV Flatbed Controller = Print

=

Print

Clique no botéo Limpar.

A limpeza ¢é iniciada.

= File

[ Al Print Hea =

1%

Clean

Pause Cancel Level 1 -

Quando a limpeza for concluida, imprima um
padrio de verificagdo dos bicos para confirmar
que o entupimento foi eliminado.

Se a obstru¢io for removida

Retome a impressao.

Se a obstru¢io nio for removida

Realize a limpeza em um nivel acima.
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@
e ) :
c—o

Normalmente, defina o Level 2.

Essa configuragdo é mantida até a proxima vez
que for alterada.

Pressione o botio no painel de controle.

A limpeza comega no nivel definido no passo 1.
Quando a limpeza for concluida, imprima um
padrao de verificagdo dos bicos para confirmar
que o entupimento foi eliminado. Se o
entupimento tiver sido eliminado, retome a
impressao.

Limpeza das aberturas
para ventilacao

Continuar a usar a impressora com as aberturas para
ventilacio sujas faz com que o calor se acumule dentro
dela, podendo ocorrer mau funcionamento.
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Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de ler
o0 seguinte:

£ “Preparacao” na pagina 88

£5° “Cuidados durante a operagdo” na pagina 60

Desligue a impressora.

25 “Desligamento” na pagina 67

n Importante:

Se vocé fizer a limpeza com a impressora
ligada, poderad ocorrer uma falha de
funcionamento.

Use um aspirador de pd para remover a poeira
das saidas de ar.

Substituindo o Filtros de
vaporizacao

Continuar a usar a impressora com os filtros de
vaporizag¢io sujos faz com que o calor se acumule
dentro da Luz UV, podendo ocorrer mau

funcionamento.

Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de ler
o0 seguinte:

£ “Preparagdo” na pagina 88

£ “Cuidados durante a operagdo” na pagina 60

Tempo de substituicao

Confira as fotos a seguir para verificar se a
substituicao é necessaria.

A: a substituigdo é necessaria. A tinta esta aderindo
aos filtros de vaporizagio.
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B: a substitui¢do ndo é necessaria.

Procedimento

n Desligue a impressora.
£ “Desligamento” na pagina 67

Abra a tampa de manutencéo do lado direito.
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Solte os parafusos nos locais indicados na Instale novos filtros de vaporizagio.
ilustracio e remova as tampas dos filtros de
vaporizagao.

E Substitua as tampas conforme mostrado na
ilustracdo e aperte os parafusos.

e
|

103
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Feche a tampa de manutencéo do lado direito.

Descarte dos consumiveis
usados

Descarte

As seguintes pegas usadas, que contém tinta, sdo
classificadas como residuos industriais.

Garrafas de tinta vazias
Unidade de limpeza

Filtro de vaporizagido
Liquido de limpeza

Tinta residual

Garrafa de residuo de tinta
Bastoes de limpeza

Tecido de malha de poliéster/nylon

0 0o 0o 0o o0 o o o o

Midia apds a impressdo

Descarte o liquido de limpeza de tubos de acordo com
as leis e regulamentos locais, por exemplo,
entregando-o a uma empresa de coleta de residuos
industriais. Uma Safety Data Sheet (Ficha de dados de
seguranca) deve ser submetida a empresa de descarte
de residuos industriais no momento da encomenda.
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Descarte os itens de acordo com as leis e regulamentos
locais. Por exemplo, contrate uma empresa de coleta
de residuos industriais para fazer o descarte. Nesse
caso, envie a "Ficha de Dados de Seguranga" para a
empresa de gestio de residuos industriais. E possivel
fazer o download no site local da Epson.
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Verificando as mensagens

Quando ocorre um aviso ou erro na impressora, o icone no canto inferior direito da tela do UV Flatbed
Controller muda para (Aviso) ou K& (Erro). Pressione o icone para verificar o conteiido da mensagem e as

solucdes.
7 — [ x

b~ - - um
I 3t g & H ™
ve Back up Down Suction Area Thickness ...

—| T Print Settings Task Setting

Z e —

Material thickness: 55.00mm Setting
~| X Margin: 0.00 mm

/\/

Print Progress: 0.00%
Print Length: 0.00 m
Print Time: 00:00:00

Print Time (Estimated): -

||

Y BK

L

]
GY R

(7] WH Wr

Restore Default Settings

I

Device Ready

E UV Flatbed Controlior e F Addpist 1
g - T
o) - €« > i & | o | P
e £anem o | Lewlt - e [ . e
Tere Somre Ty [ Cme

e 1R Martowd Faraon 002001 e Flash

Marbows Feoraticn BIIUM Wres Flash successhily
Martrs ot 03003 Whae Flash
e 00108 iafe Flash

tishred and he paraTRe] e BUDTURC ARy b

105

et
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1 Take st of e arver code e covmict yus Bancs repE At
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Nao é possivel imprimir
(porque a impressora nao
funciona)

A impressora nao liga.

B | Oscabos de alimentacdo estao conectados

a tomada elétrica e a impressora?

Certifique-se de que o cabo de alimentacao esteja
conectado seguramente na impressora.

Existe algum problema com a tomada
elétrica?

Certifique-se de que sua tomada funcione conec-
tando o cabo de alimenta¢do em um outro produto
elétrico.

O botao de parada de emergéncia foi
pressionado?
Libere a parada de emergéncia.

£ “Liberacdo de uma parada de emergéncia” na
pagina 19

Ocorreu um erro na impressora.

W | Verifique o conteudo do erro e as solugdes
no UV Flatbed Controller.
£ “Verificando as mensagens” na pagina 105

H | A mensagem The port for communicating

with the software RIP is not available. é
exibida?

Se a mensagem acima for exibida quando vocé cli-
carem no canto inferior direito da tela do UV
Flatbed Controller para exibir a tela de Log, significa
que o Epson edge Print PRO e os softwares de ter-
ceiros estdo usando a mesma porta de comunica-
¢ao. Siga os passos abaixo para alterar a porta de co-
municagao utilizada pelo Epson edge Print PRO.
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Alterando a porta de comunicacao
n No computador onde o Epson edge Print PRO

estd instalado, clique em Start (Iniciar) -
Settings (Defini¢des) - Bluetooth & devices
(Bluetooth e dispositivos) - Printers &
scanners (Impressoras e scanners) -
SC-V4000 - Printer properties (Propriedades
da impressora) para abrir a tela de
propriedades da SC-V4000.

Clique na guia Ports (Portas) - Configure Port
(Configurar porta).

Configure Standard TCP/IP Port Monitor *

Altere a Port (Porta) em Raw Settings
(Configuragdes Raw) para 9101 ou 9102 e, em
seguida, clique em OK.

Port Settings

Port Mame: |

Printer Name or IP Address: |

Protocol

(¢ Raw " LPR
Raw Settings
Port Number:

‘9100

LPR Settings

Clique em Apply (Aplicar) para fechar a tela de
propriedades.

Clique em Advanced no menu do UV Flatbed
Controller.

Clique em Advanced - Print while Ripping e
insira o ndmero da porta que vocé alterou no
passo 3 em Port.

@
—)

=)

Clique em OK.
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A impressora funciona, mas nao
imprime

O cabecote de impressao se move,
mas nao imprime.

(1 Folha transparente para impressdo jato de tinta

[ Um tamanho que permita imprimir um padrao de
ajuste de 110 x 40 mm

A seguir, é descrito o procedimento de ajuste.

W | Verifique o funcionamento da impressora.

Imprima um padrao de verificacao de jatos.

£ “Limpeza do cabecote de impressao” na pagi-
na 98

Verifique a préxima secdo se o padrao de verificagdo
de jatos ndo for impresso corretamente.

O padrao de verificacao dos jatos
nao esta sendo impresso
corretamente.

B | Aimpressora foi deixada sem uso por muito

tempo?

Os bocais do cabecote de impressdao podem secar e
entupir se a impressora ndo for usada por um longo
periodo (mais de 2 semanas).

Passos a seguir quando a impressora nao for usada
por um longo periodo. 23~ “Notas sobre armazena-
mento de longo prazo” na pagina 22

Execute a limpeza do cabecote de
impressao.

Os bocais podem estar obstruidos. Execute a limpe-
za do cabecote de impressao e, em seguida, impri-
ma novamente um padréo de verificacdo de bicos.

£ “Limpeza dos bicos obstruidos” na pagina 100

Os resultados da impressao nao
sao os esperados

Quando houver desalinhamento
horizontal ou granulacao

Isso pode ser corrigido realizando o Bidirectional
Adjust no UV Flatbed Controller.

Para o Bidirectional Adjust, verifique visualmente o
padrio de ajuste impresso e faga os ajustes. Prepare a
midia abaixo para imprimir o padrio de ajuste.
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g Importante:

Para ajustar corretamente, verifique os pontos a
seguir antes de imprimir o padrdo de ajuste.

[ Os bocais ndo estdo obstruidos.

£ “Limpeza do cabegote de impressio” na
pdgina 98

Verifique as informagoes de temperatura na
parte inferior da tela do UV Flatbed
Controller e confirme se atingiram a
temperatura adequada.

Coloque a midia para imprimir o padrdo na
mesa de impressao.

£ “Carregando midias (para midias planas

como placas de acrilico e filmes)” na pagina 51

Clique em Adjust no menu.

Clique em Select Adjustment Mode em
Adjustment Mode e selecione o modo de ajuste
de acordo com 0 modo de impressio do
trabalho de impressdo de destino.

Veja a tabela abaixo para a relacio entre o Print
Mode e Adjustment Mode.

Print Mode

Adjustment

Mode

High Speed Adj_A Adj_A

Speed 600x600 Adj_A Adj_A
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Print Mode Adjustment
Mode

Production 600x900 Adj_A Adj_A

Quality 600x1200 Adj_A Adj_A

High Quality 600x1200 Adj_C Adj_C

WG High Speed 300x600 Adj_C Adj_C

WG Speed 600x600 Adj_C Adj_C

WG Production 600x900 Adj_C Adj_C

WG Quality 600x1200 Adj_C Adj_C

WG High Quality 600x1200 Adj_H | Adj_H

n Clique em Bidirectional Adjust - Start.

a UV Flatbed Controller | File Prirt Bl e o
| K Mt v | < Y T 1
Basic Adpstment
| Mozzie: Al
Advanced Adpstmen

| Head Interval

A ® Mode

| S Adistmicnt Mode

=]

| Step Adust

Clique em Setting em Thickness Detection
para selecionar se o ajuste da altura do cabecote
de impressio sera feito em Auto ou Manual e,
em seguida, clique em OK.

Veja a seguir as instrugdes detalhadas sobre
como ajustar a altura do cabecote de impressao.

£ “Configuragoes de impressao” na pagina 55

Ao selecionar Auto, a Thickness Detection é
iniciada. Aguarde até que a medigéo seja
concluida.

Defina a posi¢io inicial de impressdo (X
Margin (esquerda para a direita) e Y Margin
(frente para tras)) como 0,00 mm.
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Clique em = .
O padrio de ajuste comega a ser impresso.

Aguarde até que a impressao esteja completa.

Verifique o padrio de ajuste impresso e insira o
valor de ajuste.

A linha "0" no padréo de ajuste (a linha vertical
na caixa vermelha) ¢ reta, o que é normal.

Por exemplo, se a linha "0" néo for reta e a linha
"+1" for a mais reta, adicione "+1" ao niimero ja
inserido em Adjustment Valuee insira esse
valor.

<Exemplo>
Valor da tela: 25,50
Valor selecionado para o padrio: +1

Valor inserido: 26,50

Clique em Register para registrar o valor de
ajuste inserido.

Quando a tinta ou o verniz nao
estiverem suficientemente curados
Quando a tinta ou o verniz nio estiverem

suficientemente curados, realize uma cura adicional
com luz UV apds a impressdo ser concluida.

A seguir, é descrito o procedimento para a cura
adicional.

Quando a cura com luz UV adicional é realizada
durante a impressao

Coloque a midia na mesa de impressao.

£ “Carregando midias (para midias planas
como placas de acrilico e filmes)” na pagina 51

£ “Carregando a midia (para midias com
superficies esféricas ou curvas)” na pagina 53
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2 Clique em Print no menu do UV Flatbed Por exemplo, para o trabalho de impressdo em trés
Controller para mover o trabalho para cura camadas mostrado abaixo, divida-o em dois trabalhos:
adicional do Task History para a Print Task um para o verniz e outro para as demais camadas, e
List. entdo realize a impresséo.

Clique duas vezes na area da imagem do
trabalho desejado.

N

A seguir, é descrito o fluxo de trabalho.

Em Print Settings, selecione Enable em After
Cure e realize a impressao.

Apds a impressdo, a cura adicional com luz UV
é iniciada.

Quando a cura com luz UV adicional for realizada

depois do término da impressao Crie dois trabalhos no Epson edge Print
PROuma para o verniz e outro para as demais
Depois da impressao, realize a cura adicional com luz camadas

UV s6 enquanto a midia permanecer posicionada na

. ~ A seqguir, é descrito o procedimento para criar dois traba-
mesa de impressio.

lhos.

(@ Adicione o arquivo a ser impresso a Job List

Clique em Print no menu do UV Flatbed

Controller e selecione o trabalho desejado no (2 Faga as configuragoes de impressdo necessarias em
Task History. Basic Settings e imprima

Selecione o arquivo impresso na (2 ou a partir da @ lis-
ta de trabalhos impressa e mova-a para a Job List

Selecione Additional Cure no menu suspenso

Print Mode e execute Print. (® Selecione o Number and Order of Layering (Nume-
ro e ordem das camadas) e Single Layer (Camada utni-
ca) - somente verniz nas Basic Settings (Configuracdes
basicas)

E UV Flatbed Controller % Fike

‘53 (® Defina Density Control (Controle de densidade) co-

mo 100% em Color Settings (Configuracoes de cor)

Prirvl Task List Task History

(® Selecione a Whole Area (Area inteira) ou Image
(Imagem) em Creating Method (Método de cria¢ao) a
partir de Multi Layer Print (Impressao em multicama-
das) e depois imprima

Para visualizar o manual, na tela principal do Epson edge
Print PRO, clique no menu Help menu - Help.

¥

Clique em = para imprimir. Imprima os trabalhos recebidos no UV Flatbed
Controller

A irradiagdo UV ¢ iniciada.
Imprima o trabalho colorido e, em seguida, o trabalho

Se as superfl'cies envernizadas com verniz na mesma midia, nessa ordem.

. . e 7 "Operagdes bésicas” na pagina 38
estiverem visivelmente asperas

Em vez de imprimir as camadas coloridas e a camada
de verniz em um dnic trabalho, imprima-as como
trabalhos separados.

109



SC-V4000 Manual do Usuario

Solucionador de problemas

A qualidade de impressao do verniz
esta ruim

B | Esta sendo usado um modo de impressao

que nao suporta impressao com verniz?

O Print Mode a seguir ndo oferece suporte a impres-
sao com verniz.

Fine Production Adj_B, Fine Standard Adj_C, Fine
Quality Adj_H, Fine Quality Adj_B, Fine High Quality
Adj_H

Quando ocorre irregularidade

E possivel reduzir a irregularidade da impressio
ajustando as configura¢des do Fuzzy mode em Print
Settings no UV Flatbed Controller. No entanto, a
qualidade de impressao sera reduzida.

Clique em Print no menu.

Selecione o trabalho de impressao de destino
em Print Task List.

Selecione Professional Settings em Print
Settings.

Selecione o nivel no Fuzzy mode.
Primeiro, selecione o Level 1.

Se for notado que a irregularidade nao
melhorou depois da reimpressdo, repita os
passos 1 a 4 e selecione o Level 2.

Se for notado que a irregularidade nao
melhorou depois da reimpressao, repita os
passos 1 a 4 e selecione o Level 3.

Note que selecionando Close, os dados sdo
impressos como estdo, sem aplicar os efeitos do
modo fuzzy.

Normalmente, mantenha esta configuracdo em Auto.

Quando as linhas ou o texto branco
parecem desfocadas

Se notar que as linhas ou o texto parecem desfocadas
na impressdo com tinta branca, é possivel melhorar
sua clareza ajustando a configuragdo da White Text
Quality em Print Settings.
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n Clique em Print no menu.

Selecione o trabalho de impressao de destino
em Print Task List.

Selecione Professional Settings em Print
Settings.

Selecione o nivel em White Text Quality.

O padrio é Level 1, entéo tente selecionar Level
2.

Se perceber que o desfoque ndo melhorou
depois da reimpressao, repita os passos 1 a4 e
selecione Level 3.

Se aparecerem faixas

Se aparecerem faixas (faixas horizontais,
irregularidades de tonalidade ou listras) nos resultados
de impressao, faca o Step Adjust em Adjust para
ajustar a taxa de avango do base movel.

Para o Step Adjust, verifique visualmente o padrio de
ajuste impresso e faca os ajustes. Prepare a midia
abaixo para imprimir o padrao de ajuste.

[d Folha transparente para impressdo jato de tinta

4 Um tamanho que permita imprimir um padrao de

ajuste de 265 x 40 mm

A seguir, é descrito o procedimento de ajuste.

n Importante:

Para ajustar corretamente, verifique os pontos a
seguir antes de imprimir o padrdo de ajuste.

A Os bocais ndo estdo obstruidos.
£ “Limpeza do cabegote de impressio” na
pdgina 98

Verifique as informagoes de temperatura na
parte inferior da tela do UV Flatbed
Controller e confirme se atingiram a
temperatura adequada.
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Coloque a midia para imprimir o padrdo na
mesa de impressio.

£ “Carregando midias (para midias planas
como placas de acrilico e filmes)” na pagina 51

Clique em Adjust no menu.

Clique em Select Adjustment Mode em
Adjustment Mode e selecione o modo de ajuste
de acordo com o modo de impressdo do
trabalho de impressdo de destino.

Veja a tabela abaixo para a relagdo entre o Print

Mode e Adjustment Mode.
Print Mode Adjustment
Mode
High Speed Adj_A Adj_A
Speed 600x600 Adj_A Adj_A
Production 600x900 Adj_A Adj_A
Quality 600x1200 Adj_A Adj_A
High Quality 600x1200 Adj_C Adj_C
WG High Speed 300x600 Adj_C Adj_C
WG Speed 600x600 Adj_C Adj_C
WG Production 600x900 Adj_C Adj_C
WG Quiality 600x1200 Adj_C Adj_C
WG High Quality 600x1200 Adj_H Adj_H
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| B v s

Clique em Step Adjust.

& <l € > 1 4 = o

Adtennoed Adgesment

Clique em Setting em Thickness Detection
para selecionar se o ajuste da altura do cabecote
de impressdo sera feito em Auto ou Manual e,
em seguida, clique em OK.

Veja a seguir as instrugoes detalhadas sobre
como ajustar a altura do cabecote de impressio.

25 “Configuracdes de impressdo” na pagina 55

Ao selecionar Auto, a Thickness Detection é
iniciada. Aguarde até que a medigéo seja
concluida.

Defina a posi¢do inicial de impressdo (X
Margin (esquerda para a direita) e Y Margin
(frente para tras)) como 0,00 mm.

Clique em Print Adjustment Pattern.
O padrio de ajuste comega a ser impresso.

Aguarde até que a impressdo esteja completa.

Verifique o padrio de ajuste impresso e insira o
valor de ajuste.

Verifique o nimero com o menor desvio da
linha de referéncia (linha horizontal). Na
ilustragdo a seguir, este valor é "0".

Por exemplo, se "+1" tivesse 0 menor desvio em
vez de "0", adicione "+1" a0 numero ja inserido
em Adjustment Value e insira esse valor.

<Exemplo>
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Valor da tela: 0,00
Valor selecionado para o padrio: +1

Valor inserido: 1,00

Clique em Register para registrar o valor de
ajuste inserido.

Quando as gotas de tinta sao
pulverizadas como uma névoa,
deixando as imagens pouco nitidas

A midia esta carregada com eletricidade
estatica?

Esta impressora usa um ionizador integrado para re-
mover a eletricidade estatica da superficie de im-
pressao durante a impressao. No entanto, se a midia
for carregada com uma quantidade excessiva de
eletricidade estética que ndo pode ser totalmente
removida, as posi¢oes de aterrissagem das gotas de
tinta se tornam irregulares, resultando em impres-
sdes pouco nitidas. Quando imprimir estas midias,
use previamente agentes antiestaticos disponiveis
comercialmente ou ionizadores para remover a ele-
tricidade estatica da superficie de impressao. Use
um agente antiestatico adequado ao tipo de midia.

Quando a superficie parece irregular
ou apresenta bolhas de ar

Vocé esta imprimindo em midia
empoeirada?

Ao imprimir em superficies empoeiradas, a tinta po-
de se fixar na poeira, causando uma superficie irre-
gular.

Caso haja poeira na superficie da midia, limpe-a
com um produto de limpeza antiestatico disponivel
no mercado antes de imprimir. Use um agente an-
tiestatico adequado ao tipo de midia.

O tamanho dos dados de
impressao nao corresponde ao
resultado impresso/posicao de
impressao Step & Repeat foi
deslocada

A seguir, é descrito o fluxo de trabalho.
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Meca a area de impressao nos resultados
impressos com uma fita métrica

Se a impresséo foi realizada com a posicdo da midia ndo
alinhada a posicao inicial (0,0), realize novamente a im-
pressdo alinhando a posicao inicial de impressao a posi-
¢ao (0,0) e, em seguida, meca os resultados obtidos.

¥

Calcule os valores de correcao em Epson edge
Print PRO e crie um trabalho de impressao com
as corregoes aplicadas

¥

Realize a impressao na impressora

Quando imprimir, posicione a midia de modo que a posi-
cao de impressao fique alinhada a posigao inicial (0,0).

A seguir, sdo fornecidas instru¢des detalhadas.

Mega o tamanho da imagem nos resultados
impressos.

Mega a largura e a altura da imagem em mm.

Se a impressdo foi realizada com a posicdo
inicial da midia ndo alinhada a posigéo inicial
(0,0), realize novamente a impressio alinhando
a posi¢do inicial de impressédo a posi¢io (0,0) e,
em seguida, mega os resultados obtidos.

Calcule os valores de corre¢do no Epson edge
Print PRO, crie os dados de impressio (arquivo
RIP) com as correcdes aplicadas e, em seguida,
execute a Print.

Veja abaixo as instrugdes detalhadas.

£5° Operation Guide do Epson Edge Print PRO
"Quando o tamanho dos dados de impresséo e
os resultados de impresséo sio diferentes"

Coloque a midia que deseja imprimir na mesa
de impressdo da impressora.

Certifique-se de que a midia esteja posicionada
de modo que a posi¢ao inicial de impressdo
esteja alinhada a posigdo inicial (0,0).

£ “Carregando midias (para midias planas
como placas de acrilico e filmes)” na pagina 51
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£5° “Carregando a midia (para midias com
superficies esféricas ou curvas)” na pagina 53

Selecione o trabalho de impressao de destino
em Print Task List no menu de impressdo no
UV Flatbed Controller.

g

Alternar entre Print Task List e
Task History no UV Flatbed
Controller leva tempo

Digite 0,00 em X Margin e Y Margin em Print
Settings e, em seguida, imprima.

Quando hé muitos trabalhos registrados na Print Task
List e no Task History, leva tempo para exibir a lista
de trabalhos ao selecionar Print no menu do UV
Flatbed Controller e alternar da Print Task List para o
Task History ou vice-versa.

Use o procedimento a seguir para excluir as tarefas
desnecessarias.

Recomendamos organizar de forma que o nimero
total de trabalhos combinados na Print Task List e no
Task History seja de 100 ou menos.

O procedimento de exclusdo é o mesmo para a Print

Task List e o Task History. Este procedimento explica
como excluir da lista do Task History.

Excluindo os trabalhos um de cada
vez

Clique em Task History.
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Clique em [# no canto superior direito do
trabalho que vocé deseja excluir da lista.

All Print Hea w |

Level 1

(&) uv Flatbed Controller | 2 Fite

=

Print

&

Fause Cancel | Clean

Print Task List Task History

3D_600x1200_8PASS_2 pm

3D_600x600_4PASS_2.pn X

Print Mode: | 600X600_4PASS -

'_ % Task Status: Printing Completed

3D_600x1200_8PASS_2 pm X

Print Mode: | 600X1200_8PASS -

BS Task Status: Printing Completed

Uma tela de confirmagio sera exibida; clique
em Yes.

Repita os passos 2 e 3 para excluir cada trabalho.

Excluindo varias trabalhos ao
mesmo tempo

Clique em Task History.

Selecione os trabalhos que deseja excluir da
lista.

Assim como na sele¢ido normal de arquivos,
mantenha pressionada a tecla Shift ou Ctrl e
selecione os trabalhos desejados.

Clique em ¥ nolado direito de qualquer
trabalho e clique em Delete no menu exibido.

All Print Hea...w |

Leve\ 1

(&) vV Flatbed Controller | = File

&

Print Pause Cancel | Clean

Print Task List Task History

3D_600x1200_8PASS_2.pm

@

600X1200_8PASS

Add to Task

- Printing Completed @

3D_600x1200_BPASS_2.prn

Print Mode: | 600X1200_8PASS -

=
= Tesk Status: Printing Completed
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n Uma tela de confirmagao sera exibida; clique
em Yes.
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Apéndice

Opc¢oes e produtos consumiveis

As seguintes opg¢des e produtos consumiveis estdo disponiveis para uso com sua impressora. (Em dezembro de
2025)

Para obter as informagdes mais recentes, consulte o site da Epson.

Garrafas de tinta

Nome ‘ Numero da peca ‘ Notas: ‘

Black (Preto) C13T52C100
Cyan (Ciano) C13752C200
Magenta C13T52C300
Yellow (amarelo) C13T52C400
Light Cyan (Ciano claro) C13T52C500
Light Magenta (Magenta C13752C600
Claro)

Gray (Cinzento) C13T52C700
Red (Vermelho) C13752C900
White (Branco) C13T52CA00
Varnish (Verniz) C13T52CV00

A Epson recomenda o uso de garrafas de tinta originais Epson. A Epson nio garante a qualidade nem a
confiabilidade de tintas néo originais. O uso de tinta ndo genuina pode causar danos que néo sdo cobertos pelas
garantias da Epson e, sob certas circunstancias, pode causar comportamento erratico da impressora.

As informacdes sobre os niveis de tinta ndo genuina podem nao ser exibidas e o uso de tinta nao genuina é
registrado para possivel uso no suporte de servigo.

Itens de manutencao

Nome do produto ‘ Numero do produto ‘ Explicacdo ‘

Wiper Unit (Unidade de limpeza) C135400275 Idéntica a unidade de limpeza fornecida com a impres-
sora.

Mist Filter (Filtro de vaporizacdo) C135400274 Idéntico ao filtro de vaporizagao fornecido com a im-
pressora.

Waste Ink Bottle (Garrafa de resi- C135400273 Idéntica a garrafa de residuo de tinta fornecida com a

duo de tinta) impressora. 1 item.
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Nome do produto Nuamero do produto Explicacao

Cleaning Stick (Vara de limpeza) C135090013 Use-os para limpar em volta do cabecote de impressao e
outras areas.

Cleaning (Limpeza) C13T49v010/ Use para limpar a drea em volta do cabecote de impres-

C13T52B080" sao.

(Neste guia, este item é descrito como "liquido de limpe-
za")

Cleaning(small) (Limpeza (peque- C13T52AL00/ Use para limpar a drea em volta do cabecote de impres-

na)) C13T51RL80" so.
(Neste guia, este item é descrito como "liquido de limpe-
za")

* O nimero do produto pode variar dependendo da sua regido.
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Movimentacao e
Transporte

As definigdes de movimentagéo e transporte sdo
explicadas na tabela a seguir.

Movimentacao | Alteracdo da localizacdo da instalagao
no mesmo andar, sem a necessidade
de usar escadas.

Transporte Mudanca do local de instalacdo para
outro andar ou prédio. Isso inclui si-
tuagdes em que a impressora é envia-
da a uma transportadora.

Notas quando mover ou
transportar a impressora

Consulte seu revendedor local ou o suporte da Epson
para obter ajuda.
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Requisitos do sistema

Cada software pode ser usado nos seguintes ambientes. (Em dezembro de 2025)

Os sistemas operacionais suportados podem mudar.

Para obter as informagdes mais recentes, consulte o site da Epson.

UV Flatbed Controller

Sistemas operacionais (OS)

Windows 11
Windows 10 x 64

CPU

Intel Core i7 2,0 GHz ou superior

Memobria livre

8 GB ou mais / 42 geracao

Armazenamento

SSD de 100 GB ou mais

Resolucdo da tela

Full HD (1920 x 1080) recomendado

Epson Edge Print PRO

Ambiente de operacao

Sistemas operacionais (OS)

Windows 11
Windows 10 x 64

(espaco livre durante a instalagao)

CPU Intel Core i3 3,0 GHz ou superior (lancado apés abril de 2014)
Capacidade de memoria disponi- 8 GB ou mais

vel

Armazenamento 50 GB ou mais

Resolucédo da tela

1.280 x 1.024 ou superior

Interface de comunicagao

USB de alta velocidade
Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Espera-se que o computador no qual este software estd instalado possa utilizar simultaneamente outros aplicativos,
como o Adobe Illustrator. Portanto, recomendamos o uso de um computador com as especificacdes mais altas

disponiveis.

Além disso, os dados que este software lida, normalmente, sdo de varios GB e podem chegar a vérias dezenas de
GB para trabalhos de impressdo longos e de alta qualidade. Por esse motivo, é recomendavel um computador com
armazenamento que disponha de memoria livre suficiente.

A seguir, o ambiente recomendado para usar este software.
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Ambiente recomendado
Sistemas operacionais (OS) Windows 11
Windows 10 x 64
CPU Processador Intel Core i7-14700 ou superior
Capacidade de memoria disponi- 32 GB ou mais
vel
Armazenamento SSD de 1 TB ou mais
(espaco livre durante a instalagao)
Resolucédo da tela 1.280 x 1.024 ou superior
Interface de comunicagao USB de alta velocidade
Gigabit Ethernet
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Tabela de especificacoes

Especificacoes da Impressora

Método de im-
pressao

Jato de tinta sob demanda

Configuragdo dos bocais

Exceto White
(Branco) e Var-
nish (Verniz)

400 bocais x 2 fileiras x 4 chips 8

cores (Black (Preto), Cyan (Ciano),
Magenta, Yellow (amarelo), Light

Cyan (Ciano claro), Light Magenta
(Magenta Claro), Gray (Cinzento),

Red (Vermelho))

White (Branco) e
Varnish (Verniz)

400 bocais x 2 fileiras x 4 chips

Resolucdo (maxi-
ma)

600 x 1200 dpi

Método de ali-
mentacdo do rolo

Tipo de base mével

Memoéria integra- 1GB

da

Interface

USB USB SuperSpeed

Tensdo nominal

AC 115-120V (para EUA e Canadd)

AC 100-240 V (para outras regi-
oes)

Frequéncia nomi-
nal

60Hz (para EUA e Canada)
50/ 60Hz (para outras regides)

Corrente nominal
de curto-circuito

5kA

Corrente nominal

10 A ou menos

Temperatura

Recomendado: 20 a 25°C (68 a
77°F)

Operacdo: 15a30°C (59 a 86°F)

Armazenamento (antes do enchi-
mento de tinta):-20a40°C (-4 a
104°F) (até 96 horas a -20°C [-4°F],
até 1 més a 40°C [104°F], até 120
horas a 60°C [140°F])

Armazenamento (depois do enchi-
mento de tinta): -20a40°C (-4 a
104°F) (até um més a 40°C (104°F))
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Especificacdes da Impressora

Umidade
(sem condensa-
¢ao)

Recomendado: 40 a 60%
Operacgao: 20 a 80%

Armazenamento: 5 a 85%

(%)
85—

Temperatura/umidade de operacdo
Area cinza: Quando em uso

Area da linha diagonal: Recomendado

80

70+

60

50

40

30—

20

(6562 pés).

10 15 20 25 30 35 (©)
Nivel de pressao Ao imprimir: Menos de 60 dB(A)
sonora
Dimensao (L) 2100 x (P) 1600 x (A) 1255 mm

([L] 82,7 x [P] 63,0 x [A] 49,4 poli.)

Peso Aprox. 602 kg (aprox. 1.327 Ib)
(Sem tinta)
g Importante:

Use esta impressora em altitudes abaixo de 2000 m

Especificagoes das garrafas de tinta

Tipo

Garrafas de tinta dedicadas

Tipos de tinta

Tinta curavel por UV

Periodo de garan-
tia da impressao

Data de validade na garrafa de tin-
ta (armazenado em temperatura
ambiente)
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Temperatura

Quando embalado para transpor-
te:-30a60°C (-22 a 140°F)

(Até 24 horasde-30a-10°C[-22 a
14°F], até Tmésde-10a40°C[14 a
104°F], até 120 horas a 50°C
[122°F], e até 24 horas a 60°C
[140°F])

Quando embalado para armaze-
namento: -30a40°C (-22 a 104°F)

(Até 24 horasa-30a-20°C[-22 a
-4°Fleaté Tmésa30a40°C[86a
104°F])

Temperatura de congelamento da
tinta: -30°C (-22°F) ou menos

Capacidade

1000 ml (33,8 02)
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